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4. KÉPZÉSI PROGRAM 

4.1. AZ ISKOLÁBAN FOLYÓ SZAKMAI KÉPZÉS FŐ CÉLJA, ALAPELVEI 

Fő cél: 

Konstruktív életvitelű, pozitív életszemléletű, elméleti és gyakorlati felkészültséggel rendelkező, 

kreatív gondolkodású műszaki szakemberek képzése, akik eredményesen vesznek részt a 

munkaerőpiacon, élni tudnak az egész életen át tartó tanulás lehetőségével, fejlett alkalmazkodó-

és vállalkozókészségük van. 

A képzés során nagy hangsúlyt fektetünk a tanulók személyiségformálására, tehetségük 

kibontakoztatásra, a hátrányok kompenzálására. Nagy szerepet kap a műszaki szemléletre, a 

műszaki problémák iránti fogékonyságra, a gyakorlatias gondolkodásra nevelés. 

A szakmai képzés alapelvei: 

Az alapelvek megfogalmazásakor figyelembe vettük az iskola hagyományait, az iskola tárgyi, 

személyi adottságait és a munkaerőpiac kihívásait a következők szerint: 

az iskola ágazati szakmai képzésében 

• négy ágazatban folytat képzést a 2023-2024-es tanévtől 

o gépészet  

o építőipar 

o informatika és távközlés 

o specializált gép- és járműgyártás 

• az iskola hagyományaihoz híven elsősorban technikumi képzést folytat, így az általános és 

a szakmai műveltség elsajátítása egyaránt fontos követelmény 

• az egyes szakmák képzésében rugalmasan alkalmazkodik a munkaerő-piac és az 

iskolapartnerek elvárásaihoz 

• az iskola szakképzési programjának tervezésében és megvalósításában illeszkedik a régiós, 

a megyei, illetve a városi szakképzési koncepciókhoz, 

• a képzés alapdokumentumai a szakmai kerettantervek és az egyes szakképesítések 

központi programjai, szakmai vizsgakövetelményei 

• a követelményeket a kétszintű érettségi, illetve a szakmai képzési és vizsgakövetelmények 

jelölik ki 

• a szakképzést komplexen (műszaki, informatikai, gazdasági, nyelvi-kommunikációs 

képzésként) értelmezzük, a specializációt a befejező szakaszra korlátozva 
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• a szakmai képzés során nagy hangsúlyt fektetünk az elmélet és gyakorlat komplexitására 

és helyes arányára 

Képzés jogi háttere: 

• 2019. évi LXXX törvény a szakképzésről (Szkt.) 

• 12/2020. (II. 7.) Korm. rendelet a szakképzésről szóló törvény végrehajtásáról (Rendelet) 

• Nemzeti köznevelésről szóló 2011.évi CXC. törvény 

 

4.2. KÉPZÉSI IRÁNY, KÉPZÉSI FELADATOK ÉS SZAKASZOK 

Képzési irány: 

Az iskola hagyományaiból, lehetőségeiből adódóan tisztán műszaki szakirányban folytat 

szakképzést gépészet, építészet és informatika szakmai ágazatokban. Képzési szakaszok: 

Nappali rendszerű szakképzés 

Technikumi képzés 

A 2020-2021-es tanévtől indult. 

1.  Informatika és távközlés ágazat:  

5 0612 12 02 Informatikai rendszer- és alkalmazás-üzemeltető technikus 

5 0613 12 03 Szoftverfejlesztő és -tesztelő 

2. Gépészet ágazat: 

5 0715 10 05 Gépész technikus (CAD-CAM szakmairány) 

3. Építőipar ágazat: 

5 0732 06 09  Magasépítő technikus 

5. Specializált gép- és járműgyártás ágazat: 

 5 0716 19 04 Gépjármű mechatronikai technikus (szerviz szakmairány) 

A képzés jellemzői: 

5 éves képzés. Az első két évben a közismereti tantárgyak oktatása mellett szakmai ágazati képzés 

történik, melynek végén ágazati alapvizsgát tesznek a tanulók. Ezután szakosodnak. A 12. év 

végén előrehozott érettségit tesznek magyar nyelv és irodalom, matematika, történelem 

tantárgyakból. 13. év végén idegen nyelvből és szakmai tárgyakból érettségiznek, ahol a szakmai 

érettségi egyben technikusi végzettséget is ad. 

Szakképző iskolai képzés: 

A 2020-2021-es tanévtől indult. 
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Gépészet ágazat 

4 0715 10 07 Gépi és CNC forgácsoló 

A képzés jellemzői: 

3 éves képzés. A közismereti tárgyak mellett tanulják a szakmai ismereteket- Az első év ágazati 

ismereteket adó oktatás, mely alapvizsgával zárul. A tanulók a tanulmányi eredménytől függően a 

képzés teljes tartama alatt ösztöndíjat kapnak. A 9. évfolyam után még lehetőség van a 

technikummal való átjárhatóságra. 10-11. évfolyamon a szakmai képzés duális formában 

folytatódik (a gyakorlati képzés a vállalatokhoz, vállalkozásokhoz kerül át ). A bizonyítvány 

megszerzése után lehetőség van két év alatt felnőttek oktatása keretében érettségi letételére 

Szakgimnáziumi ágazati képzés 

A 2016-2017-es tanévtől indult. 

Jelenleg az érettségi utáni szakképzést érinti.  

Képzési irányok és kimenetük: 

• IX. Gépészet ágazatban Gépgyártástechnológiai technikus  

• XIII. Informatika ágazatban CAD-CAM informatikus 

• XVI. Építőipar ágazatban Magasépítő technikus 

A fő cél a közismereti oktatás és érettségire felkészítés mellett a szakma elsajátítása. Heti 

óraszámban megnövelt előrehozott szakképzés történik, melynek kimeneteként kötelező érettségi 

és alap szakképesítés szerezhető. Az érettségi után egy év alatt szerezhetnek a tanulók 

szakképesítést. 

Gépészet ágazatban  

fő-szakképesítés: 54 521 03 Gépgyártás-technológiai technikus 

mellék-szakképesítés:31 521 10 Gyártósori gépész 

Informatika ágazatban: 

fő-szakképesítés: 54 481 01 CAD-CAM informatikus, 

mellék-szakképesítés: 52 481 02 Irodai informatikus 

Építőipar ágazatban: 

fő-szakképesítés: 54 582 03 Magasépítő technikus 

mellék-szakképesítés: 52 481 01 Digitális műszaki rajzoló  

Érettségi utáni szakképzés 

A szakképzés feladata: 

• Szakmai specializációk elsajátítása. 

• Felkészítés a munkahelyválasztásra, a munkába állásra. 

• Az adott szakmának megfelelő, Szakmai Vizsgakövetelmény szerinti vizsgára felkészítés. 

eltétel: 
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• Az érettségi megszerzése 

• Be nem töltött 25. életév 

• Bizonyos szakmánál orvosi alkalmassági vizsga 

Egy éves szakképzés 

Sikeres ágazati érettségi után végezhető el az alábbi szakmákban: 

Felnőttek oktatása 

A megnövekedett munkaerő piaci igények, valamint a törvényi változások hatására, lehetőség 

nyílik a második szakma ingyenes megszerzésére esti rendszerű felnőttoktatás keretében. 

- 5 0612 12 02 Informatikai rendszer– és alkalmazás-üzemeltető technikus 

- 5 0715 10 06 Gépgyártás-technológiai technikus, Feltétel: érettségi 

- 4 0715 10 07 Gépi és CNC forgácsoló, Feltétel: befejezett 10. évfolyam + egészségügyi 

alkalmassági 

- 4 0715 10 01 CNC-programozó (1 éves rövidített képzés) 

Feltétel: gépi forgácsoló vagy régebbi szakmai bizonyítvány esetén valamely forgácsoló 

szakma megléte, illetve gépgyártás technológiai technikus végzettség + egészségügyi 

alkalmassági. 

 

Felnőttképzés 

Az iskola rugalmasan alkalmazkodik a piaci igényekhez, ennek megfelelően a Nógrád Megyei 

Kormányhivatal Foglalkoztatási Főosztálya szervezésében, a Nógrád Vármegyei Szakképzési 

Centrum irányításával végzünk képzéseket. 

Képzési specialitások, átjárhatóság, iskolarendszeren kívüli szakképzések  

Szakmai specialitások: 

Az államilag elismert szakmai bizonyítványok megszerzésén túl tanulóinknak módja van az ECDL 

Nemzetközi Számítógép-használói jogosítvány megszerzésére. 

Informatika ágazatban a belügyi rendészeti pályák iránt érdeklődő tanulóknak fakultációs 

lehetőséget biztosítunk. A komplex rendvédelmi ismeretek tantárgyból érettségi vizsga tehető, 

amelyet beszámítanak a rendőri pályán való továbbtanulásnál és a vagyonőr szakma 

megszerzésénél. 

Átjárhatóság, átképzés, szakmamódosítási lehetőségek: 

A szakképző évfolyamokon szorgalmi időben is lehetőséget biztosítunk a tanulmányokba való 

bekapcsolódásra. Ehhez a megfelelő tananyagmodulokból tett eredményes különbözeti vizsga 

szükséges. 

Lerövidíthető a képzési idő annak a hallgatónak, akinek az egyes tananyagmodulokból 

eredményes modulvizsgája van. E vizsgák a második szakma megszerzésénél is érvényesíthetők. 

Szakmamódosítási igény esetén az eredményes modulvizsgákat beszámítjuk. 
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Iskolarendszeren kívüli szakképzések: 

A Nógrád Vármegyei SzC Stromfeld Aurél Technikum iskolarendszeren kívüli szakképzést 

önállóan nem szervez, akkreditáció hiányában nem szervezhet. 

Az iskola viszont szoros kapcsolatban áll a munkaügyi központtal és szakképzést szervező 

intézményekkel, melyek alapján a technikai és humán feltételeknek megfelelően több 

iskolarendszeren kívüli képzésben is tevékenységet folytat. 

5.1. A SZAKMAI VIZSGÁZTATÁS RENDJE, SZABÁLYAI 

Iskolánk szakmai vizsga szervezésére jogosult az alábbi szakmákban: 

54 481 01 számú CAD-CAM informatikus 

54 521 03 számú Gépgyártás-technológiai technikus 

54 582 03 számú Magasépítő technikus 

5 0612 12 02 számú Informatikai rendszer– és alkalmazás-

üzemeltető technikus 

5 0613 12 03 számú Szoftverfejlesztő és –tesztelő  

5 0715 10 05 számú Gépész technikus 

5 0715 10 06 számú Gépgyártástechnológiai technikus 

5 0732 06 09 számú Magasépítő technikus 

4 0715 10 07 számú Gépi és CNC forgácsoló 

Szakmai vizsgákat a májusi vizsgaidőszakban szervez az intézmény, amennyiben viszont a 

vizsgára jelentkezők száma meghaladja a törvényileg előírt minimális létszámot, vizsga az 

októberi időszakban is szervezhető. 

A vizsgaszervezés rendjét a fent említett szakmák Szakmai és Vizsgakövetelményei, valamint a 

hatályos törvényi előírások szerint végzi. 

5.2. ÁGAZATI ALAPVIZSGA 

Az ágazati alapoktatás lezárása az ágazati alapvizsga, melynek részletei a Képzési és Kimeneti 

Követelményekben vannak meghatározva. 

A KKK meghatározza az ágazati alapvizsga menetét, a vizsgafeladatok tartalmi összetételét, az 

értékelés pontos szabályozását. 

Az ágazati alapvizsga feladatainak kidolgozása, vizsgaszervezés: 

• A vizsgafeladatokat a szakmai munkaközösség konszenzuson alapuló módszerrel, a 

tanulási eredmények és a kimeneti követelmények alapján határozza meg, a KKK előírásait 

szem előtt tartva. 
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• A vizsga lefolytatása 10. évfolyam esetén a tanév 34-35. hetében, 1/13. évfolyam esetén 

az adott tanév I. félévének utolsó tanítási hetében történik. 

• A vizsga megszervezését a szakmai igazgatóhelyettes és a képzési igazgatóhelyettes végzi. 

• Az alapvizsga előkészítését az adott osztályban tanító oktatók végzik a gyakorlati oktatók 

segítségével. 

• A lebonyolításkor a tanulók értékelésében részt vehet független, a tanulók oktatásában 

részt nem vállaló oktató is, az előzetes beosztásnak megfelelően. 

• A vizsga beosztását a vizsga előtt legalább egy hónappal meg kell ismertetni mind a 

tanulókkal, mind az oktatói közösséggel. 

• Az értékelt vizsgamunkák javítását, a javítási útmutatónak való megfelelőségét a szakmai 

igazgatóhelyettes ellenőrzi. 

• A vizsgázóknak lehetőséget kell biztosítani a megtekintésre. 

5.3. A GYAKORLATI KÉPZÉSRŐL VALÓ MULASZTÁS KÖVETKEZMÉNYEI 

Az Szt. 39.§ (3)-(5) bekezdései alapján: 

(3) Ha a tanulónak a szorgalmi időszakban teljesítendő gyakorlati képzésről való igazolt és 

igazolatlan mulasztása egy tanévben meghaladja az adott tanévre vonatkozó összes gyakorlati 

képzési idő (óraszám) húsz százalékát, a tanuló tanulmányait csak az évfolyam megismétlésével 

folytathatja. Ha a gyakorlati képzést tanulószerződés keretében gyakorlati képzést folytató 

szervezet végzi, az évfolyam megismétléséhez a gyakorlati képzést folytató szervezet 

hozzájárulása is szükséges. 

(4) Ha a tanuló szorgalmi időszakon kívüli összefüggő szakmai gyakorlati képzésről való igazolt 

és igazolatlan mulasztása meghaladja az összefüggő szakmai gyakorlati képzési idő (óraszám) 

húsz százalékát, a tanuló az évfolyam követelményeit nem teljesítette (magasabb évfolyamra nem 

léphet). Az igazolatlan mulasztás nem haladhatja meg az összefüggő szakmai gyakorlati képzési 

idő (óraszám) öt százalékát. Az igazolatlan mulasztást a tanuló pótolni köteles. 

(5) Ha a tanuló mulasztása a (3) bekezdésben meghatározott mértéket eléri, de igazolatlan 

mulasztása nincs és szorgalma, elért teljesítménye alapján a mulasztását a következő tanév 

megkezdéséig pótolja és az előírt gyakorlati követelményeket teljesíteni tudja, mentesíthető az 

évfolyam megismétlésének kötelezettsége alól. 

Az évfolyam megismétlése alóli mentesítés kérdésében a tanuló igazgatóhoz benyújtott írásbeli 

kérelme alapján az iskola nevelőtestülete dönt. A kérelem beadásának határideje az osztályozó 
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értekezlet időpontja. Gyakorlati képzést folytató szervezetnél folyó gyakorlati képzés esetén a 

nevelőtestület kikéri és figyelembe veszi a gyakorlati képzést folytató szervezet javaslatát. 
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5.4. KÉPZÉSI PROGRAM ÉS PROGRAMKÖVETELMÉNYEK 

5.4.1. KÉPZÉSI ÉS KIMENETI KÖVETELMÉNYEK 

A magyar szakképzésben (és felnőttképzésben) kimenetszabályozás érvényesül, ezért a 

szakmajegyzékben szereplő szakmákhoz – az ellenőrzési, a mérési és az értékelési rendszer 

kialakítását és működését biztosító, a szakképzésben kötelezően alkalmazandó – képzési és 

kimeneti követelményeket (továbbiakban KKK) alkalmazunk. 

A szakmai és vizsgakövetelmények (SzVK) helyébe a KKK-k léptek. A KKK azokat a részletes 

követelményeket állapítja meg, amelyek alapján a szakképzés és a szakmai vizsgáztatás folyhat. 

A KKK-ban van meghatározva többek között: 

a szakma jellegétől függően az iskolai előképzettség, annak előírása, hogy a szakképzés 

megkezdéséhez szükséges-e egészségügyi alkalmassági követelmény vagy pályaalkalmassági 

követelmény teljesítése, a szakma keretében ellátható legjellemzőbb foglalkozás, tevékenység, 

valamint a munkaterület leírása. A szakma gyakorlása közben végzendő feladatok megoldásával 

kapcsolatban támasztott szakmaitartalmak szintjének, tartalmának és minőségének tanulási 

eredményalapú leírása, az egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama, a szakmai oktatás 

megszervezéséhez szükséges tárgyi feltételek, a szakmai vizsgára bocsátás feltételei, a szakmai 

vizsga személyi és tárgyi feltételei, a szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek részletes leírása és 

időtartama, az ahhoz rendelt tevékenységek, azok tartalmára, értékelésére, súlyarányára vonatkozó 

adatok, valamint a szakmai vizsgán használható segédeszközök és egyéb dokumentumok részletes 

szabályai, a vizsgatevékenységek alóli felmentés esetei, módjai és feltételei, a 

vizsgatevékenységek és a szakmai vizsga értékelésének szempontjai. 

https://szakkepzes.ikk.hu/kkk-ptt 

5.4.2. PROGRAMKÖVETELMÉNYEK 

A programkövetelmények tartalmát a szakképzés rendszerének átalakításához kapcsolódóan az 

Szkr. 16. §-a határozza meg. A programkövetelmények a Tanulási Eredmény Alapú kimeneti 

követelményeket jól ismerő szakértők támogatása mellett készültek el. 

A programkövetelmények tartalmazzák: 

• a szakmai képzés megnevezését és a képzési területek egységes osztályozási rendszere 

szerinti olyan kódját, amelybe a szakmai képzés besorolható, valamint a szakmai 

képzéshez kapcsolódóan megszerezhető szakmának az Európai Képesítési Keretrendszer, 

https://szakkepzes.ikk.hu/kkk-ptt
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a Magyar Képesítési Keretrendszer és a Digitális Kompetencia Keretrendszer szerinti 

szintjének meghatározására vonatkozó megjelölését, 

• a szakmai képzés megkezdéséhez szükséges iskolai és szakmai előképzettséget, 

egészségügyi alkalmassági követelményt és gyakorlatot, 

• a szakmai képzés elvégzéséhez szükséges minimális és maximális foglalkozások számát, 

• a képesítő vizsga követelményeinek leírását és a megszervezéséhez szükséges személyi és 

tárgyi feltételeket, valamint 

• a szakmai képzéshez kapcsolódóan megszerezhető szakmával ellátható legjellemzőbb 

tevékenység vagy munkaterület rövid leírását. 

5.5. PROJEKT OKTATÁS 

A Programtantervek és a képzési és kimeneti követelmények 2020/2021. tanévtől 

bevezetésre kerülő technikumi és szakképző iskolai szakmák képzéséhez a 2019. évi 

LXXX. törvény a szakképzésről és 12/2020. (II.7.) Korm. rendelet a szakképzésről szóló 

törvény végrehajtásáról – alapján kerülnek megvalósításra. 

Az új ágazati képzések bevezetésével a tanulási eredmény alapú oktatás megvalósítás a 

a szakképző intézmény feladata.  

A projekt- oktatás elsődleges módszere a gyakorlati alapokon nyugvó elméleti szakmai 

ismeretek és a képzési programban meghatározott tanulási területeknél meghatározottak 

elsajátításának. 

Projektmunka jellemzői: 

A négyfázisú modell –projekt lépései 

1. Témaválasztás és célkitűzés: 

Választás · Feltárás · Célkitűzés  

2. Tervezés 

A munka lépéseinek, az időbeli lefolyásának, a munkaformának, a munka módszereinek 

az információ megszerzésének, a projekt vezetésének, a pénzügyi kiadásoknak a 

meghatározása. 

3. Kivitelezés 

Információgyűjtés - Feldolgozás - Bemutatás 

4. Értékelés 

A kitűzött célokra visszatekintve a három kompetenciaterület felülvizsgálata. szakmai 

kompetencia, tanulási és munkakompetencia, szociális kompetencia.  
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A projekteket megvalósítását a tantárgyfelosztásnak megfelelően az órarendi órákba integráljuk. 

Egy munkanapra szervezzük a szakmai órákat, melyen a szakos kolléga a tantárgyi órájához 

igazodó feladatrésszel foglalkozik. A feladat folytatása hétről hétre az adott órán teljesül. 

A projektek terveit az oktatók a tanmeneteikben is rögzítik, de külön készítik el a teljes és részletes 

tervüket hozzá. A képzési és kimeneti követelmények, ill. a programterv alapján határozzák meg 

a projektek számát, és azok tartalmát az elérendő tanulási eredmény érdekében. Tanítási 

félévenként 1-2 projekt megvalósítását tervezzük. 

A tanulási területek óraszámait tartalmazzák a táblázatok éves szinten, melyen belül a tantárgyak 

óraszámai szintén kötelező érvényűek. A témák és óraszámaik alkalmazkodnak a projekt 

megvalósításához- a készülő produktum igényeihez. 

Ágazati projektfeladatok tervezése a 9. osztályban 

A projekt leírása (a projekt témája, az érintett szakmák, a résztvevők feladata, a végeredmény 

értékelési módja, csoportok száma, csoportlétszám) 

Informatika és távközlés ágazat  

Tevékenységek 

Projektek 

I.  

Számítógép 

összeszereléséne

k bemutatása 

weboldalon 

II. 

Robotprogramozás 

III.  

Hőmérséklet, 

páratartalom 

mérése, termosztát 

modell készítése 

IV. 

Robotprogramozás 

bemutatása a tanult  

idegen nyelven 

Bevezetés az  

elektronikába 
x (1óra)   x (3 óra) x (2 óra) 

A PC részei, PC szét- és  

összeszerelése, bővítése 
x (6 óra)       

Megelőző karbantartás 

 és hibakeresés 
x (1óra) x (2 óra) x (3 óra) x (1 óra) 

Laptopok és más eszközök 

tulajdonságai, hibakeresés 
        

Nyomtatók és egyéb 

perifériák 
x (2 óra)       

Virtualizáció és  

felhőtechnológiák 
        

Windows telepítése és 

konfigurációja 
x (2 óra)       

A dolgok internete     x (1 óra)   

Bevezetés a programozásba 

(játékos programozás) 
  x (10 óra) x (5 óra) x (5 óra) 

Webszerkesztési alapok x (4 óra)       

Hibakeresése 

weboldalakon,verziókezelő 

és csoportmunka eszközök 
x (2 óra)       



132 

 

 

Weboldalak formázása x (2 óra)       

Reszponzív weboldalak         

Ismerkedés a JavaScripttel         

Bevezetés a Python  

programozásba 
        

A Python programozási 

nyelv alapjai 
        

Modulok, objektumok, 

fájlkezelés Pythonban 
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Gépész ágazat 

Gépész technikus 

 
Évfolyam  1/9.  

I projekt 

mérő panel 

II projekt 

találat jelző 

III projekt 

kapcsoló doboz 

 Évfolyam összes szakmai és projektre 

tervezett óraszáma  252  57 47 48 

 

Villamos alapismeretek  108     

Villamos áramkör  36  4 6 5 

Villamos áramkör ábrázolása  18  1 2 3 

Villamos áramkör kialakítása  36  5 6 4 

Villamos biztonságtechnika  18  1 1 2 

Villamos áramkörök mérése, dokumentá- 
lása        

 

    

Gépészeti alapismeretek  144     

Munkabiztonság, tűz- és 

környezetvédelem  18  4 2 1 

Műszaki rajz alapjai  36  12 12 9 

Anyag- és gyártásismeret  18   2 6 

Fémipari alapmegmunkálások  72  30 16 18 

Projektmunka        
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I.projekt 

mérő panel 
X  X X X X X  X X X X X X 

II.projekt 

találat jelző 
X X X X X X X  X X X X X X 

III. projekt 

kapcsoló doboz 
X X X X X X X  X X X X X X 
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Gépi- és CNC forgácsoló 

 
Évfolyam  1/9.  

I projekt 

mérő panel 

II projekt 

találat jelző 

III projekt 

kapcsoló doboz 

 Évfolyam összes szakmai és projektre 

tervezett óraszáma  558 74 67 70 
 

Villamos alapismeretek  288    

Villamos áramkör  90 4 6 5 

Villamos áramkör ábrázolása  18 1 2 3 

Villamos áramkör kialakítása  36 5 6 4 

Villamos biztonságtechnika  36 1 1 2 

Villamos áramkörök mérése, dokumentá- 
lása  108 9 11 12 

 

    

Gépészeti alapismeretek  270    

Munkabiztonság, tűz- és 

környezetvédelem  18 4 2 1 

Műszaki rajz alapjai  72 12 12 9 

Anyag- és gyártásismeret  18  2 6 

Fémipari alapmegmunkálások  72 30 16 18 

Projektmunka  90 8 9 10 
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I.projekt 

mérő panel 
X  X X X X X X X X X X X X 

II.projekt 

találat jelző 
X X X X X X X X X X X X X X 

III. projekt 

kapcsoló doboz 
X X X X X X X X X X X X X X 
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Építészet ágazat 

Évfolyam  9.  

I. 

Madáretető 

készítés 

II. Tüzép 

építőanyagainak 

bemutatása 

III. 

Saját lakás 

bem. 

IV építési 

módok 

bemutatása 

Évfolyam összes szakmai és projektre tervezett 

óraszáma 
252  12 21 11 15 

Munkavállalói ismeretek  18      

Álláskeresés  5      

Munkajogi alapismeretek  5   2   

Munkaviszony létesítése  5   2   

Munkanélküliség  3      

Építőipari alapismeretek  54      

Az építőipar feladata, felosztása  6    1  

Az építési munkák sorrendje, az építési folyamat 

résztvevői  
6      

Az építőipari szakmák és az építőipari feladatokhoz 

kapcsolódó szakmák tevékenységi köre  
21   2 2 2 

Az épített környezet, települések, települési 

infrastruktúra  
12     1 

Épületek, építmények csoportosítása, jellemzői, 

lakóépületek helyiségeinek, méreteinek, tájolásának 

smerete  
9      

Építőipari kivitelezési alapismeretek  72      

Az építőipari munkáknál használt anyagok ismerete  12   2 2 2 

Szerszámok, eszközök, gépek ismerete és alkalmazása  8  2 2   

Építőipari alapfeladatok készítése  48  1 2 2 2 

Dokumentáció és prezentáció  4  1    

Építőipari rajzi alapismeretek  72      

Rajzi alapfogalmak  9  2 2 2 2 

Műszaki rajzok készítése  45  2 2 2 2 

Szabadkézi rajzok készítése  18  2 2  2 

Munka- és környezetvédelem  36      

Általános munkavédelmi ismeretek  14  2 2   

Tűzvédelem  4      

Környezetvédelem  6   1  2 

A munkavédelem építőipari vonatkozásai  12      

Tevékenységek 
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I.projekt 

Madáretető 
 X X X X  X X 

II.projekt 

Tüzép 
építőanyagainak 
bemutatása 

X X X X   X X 

III. projekt 

Saját lakás bem. 
X X X X X X X  

IV építési módok 

bemutatása 

X 
 X X   X X  
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5.6. BESZÁMÍTHATÓSÁG AZ ISKOLA KÉPZÉSI RENDSZERÉBEN  

A 2020. május 31-ig beiratkozott (2018-as kerettanterv szerinti képzés) tanulók, ha a szakmai 

elméleti és gyakorlati szakmacsoportos ágazati alapozó oktatás során elsajátított és igazolt 

ismeretekből sikeres érettségi vizsgát tettek, akkor az 5/13. évfolyamokon folytathatják az 

ágazatnak megfelelő szakmában tanulmányaikat. Lehetőség van az ágazati érettségit követően 

azonos ágazathoz tartozó szakmák között átvételre. A 2020. május 31-t követően beiratkozott 

(szakmajegyzék szerinti képzések) tanulók illetve képzésben résztvevők a sikeres ágazati 

alapvizsga letételét követően az ágazatnak megfelelő szakmák szakirányú oktatásán folytathatják 

a tanulmányaikat. Fogadó iskolaként ezekre a képzésekre átvehető minden olyan tanuló, aki 

rendelkezik az ágazatnak megfelelő sikeres ágazati alapvizsgával. Lehetőség van az ágazati 

alapvizsgát követően az azonos ágazathoz tartozó szakmák között átvételre. A CNC programozó 

képzést közismereti tartalom nélküli rövidített szakképzés formájában indítjuk. Ha a jelentkező 

OKJ-s Gépi forgácsoló, OKJ-s Gépgyártástechnológiai technikus, SZJ szerinti Gépi és CNC 

forgácsoló, SZJ szerinti Gépgyártástechnológiai technikus vagy SZJ szerinti Szerszám- és 

készülékgyártó végezettséggel rendelkezik a korábbi tanulmányai a jelentkező kérésére 

beszámíthatók.  

 

6. A SZAKMAI PROGRAM JÓVÁHAGYÁSA 

A szakmai program hatályba lépése 

Iskolánk oktató testülete a dokumentumot a vonatkozó jogszabályi előírások alapján alkotta meg. 

A szakmai program bevezetése 2020. év szeptember hónap 01. napjától történt. 

Az intézményben működő egyeztető fórumok nyilatkozatai 

A szakmai programot az intézmény diákönkormányzata 2020. év augusztus hó 31. napján tartott 

ülésén véleményezte, amelyet aláírásommal tanúsítok. 

Kelt: Salgótarján, 2020. év augusztus hó 31. nap. 

  ........................................................  

 diákönkormányzat képviselője 
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A szakmai program elfogadásáról és jóváhagyásáról szóló záradék 

A módosított szakmai programot az intézmény oktatói testülete 2023. év augusztus hó 31. napján 

tartott értekezletén elfogadta. Hatályba lépés: 2023. szeptember 1.  

 

Salgótarján, 2023. augusztus 31. 

 

…..……………………… 

                                                                                         Bozó János Igazgató 

      P.H. 

A Nógrád Vármegyei SZC Stromfeld Aurél Technikum Szakmai Programját a szakképzésről szóló 

12/2020. (II.25.) Korm. rendelet 81. § (1) bekezdés 5. pontjában átruházott fenntartói irányítási 

hatáskörömben eljárva jóváhagyom. 

Salgótarján, 2023.  …………………………….. hónap ……….nap 

 

 

 

    ……………………..............   

      Baranyi Zoltán főigazgató 

A Szakmai Program jóváhagyásával a szakképzésről szóló 12/2020. (II.25.) Korm. rendelet 81. § 

(1) bekezdés 5. pontjában meghatározott jogkörömben eljárva egyetértek. 

Salgótarján, 2023.  …………………………….. hónap ……….nap 

 

……………………………… 

                                Gembiczki Ferenc kancellár 
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7. MELLÉKLETEK 
Mellékletek:  

 

Szakgimnáziumi szakmai óratervek 2018-tól 

 

1. CAD-CAM informatikus (OKJ) 

A szakképesítés azonosító száma: 54 481 01 

Szakképesítés megnevezése: CAD-CAM informatikus  

A szakmacsoport száma és megnevezése: 7. Informatika 

Ágazati besorolás száma és megnevezése: XIII. Informatika  

Elméleti képzési idő aránya: 40% 

Gyakorlati képzési idő aránya: 60% 

 
  9. 10. 11. 12. 5/13. 1/13. /14. 

e y e gy ögy e gy ögy e gy e gy e gy ögy e gy 

 

 

A fő szakképesítésre vonatkozó: 

 

Összesen 

 

 

A tantárgy 

kapcsolódása 

 

4 

 

4 

 

5 

 

6 
 

 

0 

 

2 

 

4 
 

 

0 

 

1 

 

4 

 

13 

 

18 

 

12 

 

18 
 

 

0 

 

13 

 

18 

 

Összesen 

 

8 
 

 

11 
 

 

6 

 

5 

 

31 

 

30 

 

31 

11499-12 

Foglalkoztatás II. 

 

Foglalkoztatás II. 

 

fő szakképesítés 
          

 

0,5 
    

 

0,5 
 

 

11498-12 

Foglalkoztatás I. (érettségire épülő 

képzések esetén) 

 

Foglalkoztatás I.  

fő szakképesítés 
          

 

2 
    

 

2 
 

10815-16 

Információtechnológiai alapok 

IT alapok fő szakképesítés 1  1          2     

IT alapok gyakorlat fő szakképesítés  2+2  1+1          3+2    

11997-16 

Hálózati ismeretek I. 

Hálózatok I. fő szakképesítés   2   1       3     

Hálózatok I. 

gyakorlat 
fő szakképesítés    2+2   2+2   2+2    6+6    

11625-16 

Programozás és adatbázis-kezelés 

Programozás fő szakképesítés 1  1   1   1    4     

Programozás 

gyakorlat 
fő szakképesítés  2+2  3+3   2+2   2+2    9+9    

11999-16 

Informatikai szakmai angol nyelv 

IT szakmai angol 

nyelv 
fő szakképesítés 2  1          3     

12010-16 

Nyílt forráskódú rendszerek 

kezelése 

Linux alapok 52 481 02 

Irodai informatikus 
     1            

Linux alapok 

gyakorlat 

52 481 02 

Irodai informatikus 
      2+2           



 

 

 

12008-16 

Irodai szoftverek haladó szintű 

használata 

Irodai szoftverek 52 481 02 

Irodai informatikus 

 
       1         

Irodai szoftverek 

gyakorlat 
52 481 02 

Irodai informatikus 

 
        4+4        

10815-16 

Információtechnológiai alapok 

IT alapok 52 481 02 

Irodai informatikus 

 
                

IT alapok gyakorlat 52 481 02 

Irodai informatikus 

 
                

 

11997-16 

Hálózati ismeretek I. 

Hálózatok I. 52 481 02 

Irodai informatikus 

 
                

Hálózatok I. gyakorlat 52 481 02 

Irodai informatikus 

 
                

 

11625-16 

Programozás és adatbázis-

kezelés 

Programozás 52 481 02 

Irodai informatikus 

 
                

Programozás gyakorlat 52 481 02 

Irodai informatikus 

 
                

 

10820 -16 

CAD alapok 

Műszaki ábrázolás fő szakképesítés           1,5     1,5  

Műszaki ábrázolás 

gyakorlat 
fő szakképesítés 

 
          3+3     3+3 

CAD gyakorlat fő szakképesítés            4+4     4+4 

 

12000 -16 

CAM alapok 

Technológiai ismeretek fő szakképesítés           3     3  

Műszaki ismeretek fő szakképesítés           3     3  

CAD-CAM gyakorlat fő szakképesítés            4+4     4+4 

 

10818 -16 

CNC gépkezelés, programozás 

Számítógépes gyártás fő szakképesítés           3     3  

Technológiai gyakorlat fő szakképesítés            3+3     3+3 

CNC gépek gyakorlat fő szakképesítés            4+4     4+3 

ágazati kompetenciák fejlesztése helyi tanterv szerint 
 

                



 

 

2. Gépgyártástechnológiai technikus (OKJ) 

 

A szakképesítés azonosító száma: 54 521 03 

Szakképesítés megnevezése: Gépgyártástechnológiai technikus  

A szakmacsoport száma és megnevezése: 5. Gépészet 

Ágazati besorolás száma és megnevezése: IX. Gépészet  

Elméleti képzési idő aránya: 50% 

Gyakorlati képzési idő aránya: 50% 

 

   

9. 

 

10. 

 

11. 

 

12. 

 

5/13. 

 

1/13. 

 

2/14. 

 

e 

 

gy 

 

e 

 

gy 

 

ögy 

 

e 

 

gy 

 

ögy 

 

e 

 

gy 

 

e 

 

gy 

 

e 

 

gy 

 

ögy 

 

e 
 

gy 

 

 

A fő szakképesítésre 

vonatkozó: 

 

Összesen 

 

 

A tantárgy 

kapcsolódása 

 

3 

 

5 

 

7,5 

 

4,5  

 

140 

 

2 

 

2  

 

140 

 

3 

 

2,5 

 

17 

 

14 

 

15,5 

 

14  

 

160 

 

17 

 

14 

 

Összesen 
 

8 

 

12 
 

 

4 

 

5,5 

 

31 

 

29,5 

 

31 

11499-12 

Foglalkoztatás II. 

 

Foglalkoztatás II. 
 

fő szakképesítés 

           

0,5 

     

0,5 
 

 

11498-12 

Foglalkoztatás I. (érettségire 

épülő képzések esetén) 

 

Foglalkoztatás I.  

fő szakképesítés 

           

2 

     

2 
 

10163-12 Gépészeti 

munkabiztonság és 

környezetvédelem 

Munkavédelem fő szakképesítés   0,5          0,5     

Elsősegélynyújtás 

gyakorlat 
fő szakképesítés 

   0,5          0,5    

10163-12 Gépészeti 

munkabiztonság és 

környezetvédelem 

Munkavédelem 31 521 10 

Gyártósori gépész 

                 

Elsősegélynyújtás 

gyakorlat 
31 521 10 

Gyártósori gépész 

                 

 

 

11572-16 Mechatronikai 

alapozó feladatok 

Vezérléstechnikai 

alapismeretek 
31 521 10 

Gyártósori gépész 

     3            

Gépegységek szerelése 

és karbantartása 
31 521 10 

Gyártósori gépész 

      4+4           

Pneumatikus és 

hidraulikus szerelési 

gyakorlat 

31 521 10 

Gyártósori gépész 

          

2,5+2,5 

       



 

 

 
10164-12 Gépgyártósori 

gépkezelői, gépszerelői 

feladatok 

A gyártásszervezés 

alapjai 
31 521 10 

Gyártósori gépész 
        2         

Beállítási, szerelési és 

karbantartási gyakorlat 
31 521 10 

Gyártósori gépész 
         2+2        

 

10162-12 Gépészeti alapozó 

feladatok 

Gépészeti alapozó 

feladatok 
fő szakképesítés 

3  7   2   1    13     

Gépészeti alapozó 

feladatok gyakorlata 
fő szakképesítés 

 5+5  4+4   2+2       11+11    

 

10172-12 Mérőtermi feladatok 

Műszaki mérés fő szakképesítés         2    2     

Műszaki mérés 

gyakorlat 
fő szakképesítés 

         2,5+2,5    2,5    

10169-12 Forgácsoló 

technológia hagyományos és 

CNC szerszámgépeken 

Forgácsolási ismeretek fő szakképesítés           5     5  

Forgácsolás gyakorlat fő szakképesítés            7+7     7+7 

 

10170-16 Gyártástervezés és 

gyártásirányítás 

Gyártástervezés és 

gyártásirányítás 
fő szakképesítés 

          6,5     6,5  

Gyártástervezés 

gyakorlat 
fő szakképesítés 

           3+3     3+3 

 

10171-16 Karbantartás és 

üzemvitel 

Szerszámgépek 

karbantartása 
fő szakképesítés 

          3     3  

Karbantartás gyakorlat fő szakképesítés            4+4     4+4 



 

 

3. Magasépítő technikus (OKJ) 

 

A szakképesítés azonosító száma: 54 582 03 

Szakképesítés megnevezése: Magasépítő technikus 

A szakmacsoport száma és megnevezése: 9. Építészet  

Ágazati besorolás száma és megnevezése: XVI. Építőipar  

Elméleti képzési idő aránya: 60% 

Gyakorlati képzési idő aránya: 40% 

 
   

9. 

 

10. 

 

11. 

 

12. 

 

5/13. 

 

1/13. 

 

2/14. 

e gy e gy ögy e gy ögy e gy e gy e gy ögy e gy 

 

A fő szakképesítésre 

vonatkozó: 

 

Összesen 
 

 

A tantárgy 

kapcsolódása 

 

5 

 

3 

 

6 

 

4,5 

 

 

140 

 

3 

 

7 

 

 

140 

 

6 

 

2 

 

20 

 

11 

 

20 

 

9,5 

 

 

160 

 

20 

 

11 

 

Összesen 
8 10,5 3 8 31 29,5 31 

11499-12 

Foglalkoztatás II. 

 

Foglalkoztatás II. 
 

fő szakképesítés 
          

 

0,5 
    

 

0,5 
 

 

11498-12 

Foglalkoztatás I. (érettségire 

épülő képzések esetén) 

 

Foglalkoztatás I.  

fő szakképesítés 
          

 

2 
    

 

2 
 

 

 

 

 

 

 

 

11636-16 

Építőipari ágazati ismeretek 

Ábrázoló geometria fő szakképesítés   2,5          2,5     

CAD alapismeretek 

gyakorlat 
fő szakképesítés    1,5+1,5          1,5+1,5    

Építőanyagok fő szakképesítés 2            2     

Építőanyagok 

gyakorlat 
fő szakképesítés  1+1            1+1    

Építőipari 

alapismeretek 
fő szakképesítés 2            2     

Munka- és 

környezetvédelem 
fő szakképesítés 1            1     

Műszaki rajzolás 

gyakorlat 
fő szakképesítés  2+2            2+2    

Statika fő szakképesítés      3       3     

Építési ismeretek fő szakképesítés   3,5      2    5,5     

Építési gyakorlat fő szakképesítés    3+3      1+1    4+4    



 

 

 

 Építésszervezési 

alapismeretek 

fő szakképesítés  
       1    1     

Kitűzési ismeretek fő szakképesítés         1    1     

Kitűzési gyakorlat fő szakképesítés          1+1    1+1    

Szilárdságtan fő szakképesítés         2    2     

Építészettörténet és 

műemlékvédelem 

fő szakképesítés  
         1,5     1,5  

Magasépítéstan fő szakképesítés           6     6  

Szilárdságtan és 

vasbetonszerkezetek 

fő szakképesítés  
         5     5  

Szakmai idegen nyelv fő szakképesítés           1     1  

Építésszervezés fő szakképesítés           4     4  

Építésszervezés 

gyakorlat 

fő szakképesítés  
          1     1 

Számítógépes rajzolás 

gyakorlat 

fő szakképesítés  
          4+4     4+4 

Magasépítési gyakorlat fő szakképesítés            6+6     6+6 

 

Műszaki rajzolás alapjai 

52 481 01 

Digitális műszaki 

rajzoló 

 

                

Műszaki rajzolás alapjai 

gyakorlat 

52 481 01 

Digitális műszaki 

rajzoló 

 

                

Digitális rajzi környezet 

gyakorlat 

52 481 01 

Digitális műszaki 

rajzoló 

 

     
 

1 
          

Digitális műszaki 

rajzolás gyakorlat 

52 481 01 

Digitális műszaki 

rajzoló 

 

     
 

3 
          

 

 

 

 

Gépkezelő általános 

ismeretei 

32 582 02 

Építő- és 

anyagmozgató gép 

kezelője 

[Emelőgépkezelő 

(kivéve targonca); 

Földmunka-, 

rakodó- és 

szállítógép kezelő; 

Targoncavezető 

szakmairányok] 

 

    

 

 

 

 

1 

           



 

 

 

  

 

 

 

Emelőgépkezelő 

speciális gyakorlata 

32 582 02 

Építő- és 

anyagmozgató gép 

kezelője 

[Emelőgépkezelő 

(kivéve targonca); 

Földmunka-, 

rakodó- és 

szállítógép kezelő; 

Targoncavezető 

szakmairányok] 

      

 

 

 

 

1 

          

 

 

 

Földmunka-, rakodó- és 

szállítógép kezelő 

speciális gyakorlata 

32 582 02 

Építő- és 

anyagmozgató gép 

kezelője 

[Emelőgépkezelő 

(kivéve targonca); 

Földmunka-, 

rakodó- és 

szállítógép kezelő; 

Targoncavezető 

szakmairányok] 

      

 

 

 

 

1 

          

 

 

 

 

Targoncavezető speciális 

gyakorlata 

32 582 02 

Építő- és 

anyagmozgató gép 

kezelője 

[Emelőgépkezelő 

(kivéve targonca); 

Földmunka-, 

rakodó- és 

szállítógép kezelő; 

Targoncavezető 

szakmairányok] 

      

 

 

 

 

1 

          

Ágazati szakmai kompetenciák erősítése helyi tanterv szerint                  
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Technikumi szakmai óratervek 2020-tól 

1. Szoftverfejlesztő és –tesztelő 

 

Az ágazat megnevezése: Informatika és távközlés  

A szakma megnevezése: Szoftverfejlesztő és -tesztelő  

A szakma azonosító száma: 5 0613 12 03  

A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

Ágazati alapoktatás megnevezése: Informatika 

Az elmélet és a gyakorlati óraszám a javasolt programtanterv szerint kerül megvalósításra. 
 

A tanulási területekhez rendelt tantárgyak és témakörök óraszáma évfolyamonként 

 

Tantárgyak 
9. 

évf. 

10. 

évf. 

11. 

évf. 

12. 

évf. 

13. 

évf. 

1/13. 

évf. 

2/14. 

évf. 

Munkavállalói ismeretek 0,5         0,5   

Munkavállalói idegen nyelv         2   2 

Informatikai és távközlési alapok I. 3         3   

Informatikai és távközlési alapok II.   4       4   

Programozási alapok 2 2       4   

IKT projektmunka I. 1,5 3       3   

IKT projektmunka II.     3 3     8 

Asztali alkalmazások fejlesztése     2,5 2,5   5   

Adatbázis-kezelés I.     2     2   

Adatbázis-kezelés II.         2   2 

Asztali és mobil alkalmazások 

fejlesztése és tesztelése 
        6   6 

Szoftvertesztelés       2   2   

Webprogramozás     2 2   4   

Frontend programozás és tesztelés         6   6 

Backend programozás és tesztelés         5   5 

Szakmai angol     2 2   2 2 

Szabad sáv - - 2,5 2,5 3   

Szakmai összes: 7 9 11,5 11,5 21 29,5 31 



 

 

 

Évfolyam  9.  10.  11.  12.  13.  
A képzés 

összes 

óraszáma  
1/13.  2/14.  

A képzés 

összes 

óraszáma  

 Évfolyam összes óraszáma  252  324  414  414  746  2150  1062  1066  2128  

 

Munkavállalói ismeretek  18  0  0  0  0  18  18  0  18  

Álláskeresés  5              5  5     5  

Munkajogi alapismeretek  5              5  5     5  

Munkaviszony létesítése  5              5  5     5  

Munkanélküliség  3              3  3     3  

 

Munkavállalói idegen nyelv  0  0  0  0  62  62  0  62  62  

Az álláskeresés lépései, álláshirdetések              11  11     11  11  

Önéletrajz és motivációs levél              20  20     20  20  

„Small talk” – általános társalgás              11  11     11  11  

Állásinterjú              20  20     20  20  

 

Informatikai és távközlési alapok I.  108  0  0  0  0  108  108  0  108  

Bevezetés az elektronikába   28              28  28     28  

A PC részei, PC szét- és összeszerelése, 

bővítése  12              12  12     12  

Megelőző karbantartás és hibakeresés  10              10  10     10  

Laptopok és más eszközök tulajdonságai, 

hibakeresés  10              10  10     10  

Nyomtatók és egyéb perifériák  10              10  10     10  

Virtualizáció és felhőtechnológiák  15              15  15     15  

Windows telepítése és konfigurációja  15              15  15     15  



 

 

A dolgok internete  8              8  8     8  

 
Informatikai és távközlési alapok II.  0  144  0  0  0  144  144  0  144  

Gépi tanulás, neuronhálózatok, 

mesterséges intelligencia     10           10  10     10  

 Informatikai és távközlési hálózatok 

napjainkban     8           8  8     8  

Hálózati protokollok és modellek, 

végponti eszközök hálózati beállítása     18           18  18     18  

Kapcsolás Ethernet-hálózatokon, a 

kapcsoló alapszintű beállítása     20           20  20     20  

 A hálózati réteg, IPv4-es és IPv6-os 

címzés, a forgalomirányító alapszintű 

beállítása  
   8           8  8     8  

 A szállítási és az alkalmazási réteg     18           18  18     18  

Otthoni és kisvállalati hálózat építése és 

beállítása     8           8  8     8  

IT-biztonság     30           30  30     30  

Egyéb operációs rendszerek (mobil és 

MacOS)     6           6  6     6  

Linux alapok     18           18  18     18  

Tanulási terület összóraszáma  108  144  0  0  0  252  252  0  252  

 

Programozási alapok  72  72  0  0  0  144  144  0  144  

Bevezetés a programozásba (játékos 

programozás)  
18              18  18     18  

Webszerkesztési alapok  14              14  14     14  

Hibakeresés weboldalakon, verziókezelő 

és csoportmunka-eszközök  
10              10  10     10  

Weboldalak formázása  14              14  14     14  

Reszponzív weboldalak  12              12  12     12  

Ismerkedés a JavaScripttel  4              4  4     4  

Bevezetés a Python programozásba     4           4  4     4  



 

 

A Python programozási nyelv alapjai      48           48  48     48  

Modulok, objektumok, fájlkezelés 

Pythonban     20           20  20     20  

Tanulási terület összóraszáma  72  72  0  0  0  144  144  0  144  

 

IKT projektmunka I.  54  108  0  0  0  162  108  0  108  

Önismereti és kommunikációs készségek 

fejlesztése I.  6  10           16  10     10  

Csapatmunka és együttműködés I.  6  10           16  10     10  

Prezentációs készségek fejlesztése I.  6  10           16  10     10  

Projektszervezés és -menedzsment I.  6  10           16  10     10  

Csapatban végzett projektmunka I.  30  68           98  68     68  

Tanulási terület összóraszáma  54  108  0  0  0  162  108  0  108  

 

IKT projektmunka II.  0  0  108  108  0  216  0  248  248  

Önismereti és kommunikációs készségek 

fejlesztése II.        10  10     20     12  12  

Csapatmunka és együttműködés II.        10  10     20     12  12  

Prezentációs készségek fejlesztése II.        10  10     20     12  12  

Projektszervezés és -menedzsment II.        10  10     20     12  12  

Csapatban végzett projektmunka II.        68  68     136     200  200  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  108  108  0  216  0  248  248  

Asztali alkalmazások fejlesztése  0  0  90  90  0  180  180  0  180  

Bevezetés a szoftverfejlesztésbe        14        14  14     14  

Procedurális és objektumorientált 

szoftverfejlesztés        14        14  14     14  

Változók        8        8  8     8  

Metódusok        8        8  8     8  

Beépített segédosztályok        12        12  12     12  



 

 

 

Vezérlési szerkezetek, ciklusok        12        12  12     12  

Tömbök és listák        15        15  15     15  

Kivételkezelés, hibakeresés        7        7  7     7  

Objektumorientált fejlesztés           45     45  45     45  

Grafikus programozás           45     45  45     45  

     
Adatbázis-kezelés I.  0  0  72  0  0  72  72  0  72  

Az adatbázis tervezés alapjai        5        5  5     5  

Adatbázisok létrehozása        5        5  5     5  

Adatok kezelése        10        10  10     10  

Lekérdezések        46        46  46     46  

Adatbázisok mentése és helyreállítása        6        6  6     6  

Adatbázis-kezelés II.  0  0  0  0  72  72  0  72  72  

Adatbázis-tervezés              16  16     16  16  

Haladó lekérdezések              18  18     18  18  

Adatvezérlő utasítások              12  12     12  12  

Tárolt objektumok              12  12     12  12  

Az adatbázis-kezelés osztályai              14  14     14  14  

Asztali és mobil alkalmazások 

fejlesztése és tesztelése  
0  0  0  0  216  216  0  216  216  



 

 

Haladó szintű objektumorientált 

programozás              36  36     36  36  

Nevezetes algoritmusok és 

megvalósításuk OOP-technológiával              36  36     36  36  

A tiszta kód elméleti alapjai és gyakorlata              30  30     30  30  

Unit tesztelés              30  30     30  30  

Mobil alkalmazások fejlesztése              36  36     36  36  

Projektmunka              48  48     48  48  

Szoftvertesztelés  0  0  0  72  0  72  72  0  72  

A szoftvertesztelés alapjai            14     14  14     14  

Szoftverfejlesztési módszertanok           16     16  16     16  

Szoftvertesztelési módszerek           42     42  42     42  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  162  162  288  612  324  288  612  

   

 

Webprogramozás  0  0  72  72  0  144  144  0  144  

HTML5 és CSS3        32        32  32     32  

JavaScript I.        40        40  40     40  

JavaScript II.           36     36  36     36  

CMS-rendszerek           36     36  36     36  

Frontend programozás és tesztelés  0  0  0  0  216  216  0  216  216  

JavaScript              40  40     40  40  

AJAX              20  20     20  20  

Frontend készítésére szolgáló JavaScript 

framework              40  40     40  40  

Tartalomkezelő keretrendszer 

CMShasználata              25  25     25  25  



 

 

Integrációs tesztelés               25  25     25  25  

Projektmunka              66  66     66  66  

Backend programozás és tesztelés  0  0  0  0  180  180  0  180  180  

Backend készítésére szolgáló 

keretrendszer              46  46     46  46  

Rétegelt architektúra és ORM              28  28     28  28  

A REST szoftverarchitektúra alapjai és 

REST API kiszolgáló készítése              28  28     28  28  

Integrációs tesztelés               28  28     28  28  

Projektmunka              50  50     50  50  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  72  72  396  540  144  396  540  

 

Szakmai angol  0  0  72  72  0  144  72  72  144  

Hallás utáni szövegértés        12  10     22  12  10  22  

Szóbeli kommunikáció        14  10     24  14  10  24  

Szóbeli kommunikáció IT-környezetben, 

projektalapon I.        14        14  14     14  

 Írásos angol nyelvű szakmai anyagok 

feldolgozása        12  12     24  12  12  24  

Angol nyelvű szövegalkotás – e-mail        10  8     18  10  8  18  

Keresés és ismeretszerzés angol nyelven        10  12     22  10  12  22  

Szóbeli kommunikáció IT-környezetben, 

projektalapon II.           20     20     20  20  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  72  72  0  144  72  72  144  

Egybefüggő szakmai gyakorlat:  0  0  0  0        0        

   

  

  



 

    

2. Informatikai rendszer- és alkalmazás-üzemeltető technikus 

  

Az ágazat megnevezése: Informatika és távközlés  

A szakma megnevezése: Informatikai rendszer- és alkalmazás-üzemeltető technikus 

A szakma azonosító száma: 5 0612 12 02  

A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

Ágazati alapoktatás megnevezése: Informatika és távközlés ágazati alapoktatás  

Az elmélet és a gyakorlati óraszám a javasolt programtanterv szerint kerül megvalósításra. 

 

A tanulási területekhez rendelt tantárgyak és témakörök óraszáma évfolyamonként 

 

Tantárgyak 
9. 

évf. 

10. 

évf. 

11. 

évf. 

12. 

évf. 

13. 

évf. 

1/13. 

évf. 

2/14. 

évf. 

Munkavállalói ismeretek 0,5         0,5   

Munkavállalói idegen nyelv         2   2 

Informatikai és távközlési alapok I. 3         3   

Informatikai és távközlési alapok II.   4       4   

Programozási alapok 2 2       4   

IKT projektmunka I. 1,5 3       3   

IKT projektmunka II.     3 2,5     8 

Hálózatok I.     4,5 4   8,5   

Hálózatok II.         9   9 

Hálózat programozása és IoT         3   3 

Szerverek és felhőszolgáltatások       3 8 3 8 

Adatbázis-kezelés I.     2     2   

Szakmai angol     2 2   3   

Szabad sáv - - 2,5 2,5 2   

Szakmai összes 7 9 11,5 11,5 22 31 30 



 

    

  

Évfolyam  9.  10.  11.  12.  13.  
A képzés 

összes 

óraszáma  
1/13.  2/14.  

A képzés 

összes 

óraszáma  

 Évfolyam összes óraszáma  252  324  414  414  742  2146  1116  990  2106  

 

Munkavállalói ismeretek  18  0  0  0  0  18  18  0  18  

Álláskeresés  5              5  5     5  

Munkajogi alapismeretek  5              5  5     5  

Munkaviszony létesítése  5              5  5     5  

Munkanélküliség  3              3  3     3  

 

Munkavállalói idegen nyelv  0  0  0  0  62  62  0  62  62  

Az álláskeresés lépései, 

álláshirdetések  
            11  11     11  11  

Önéletrajz és motivációs levél              20  20     20  20  

„Small talk” – általános társalgás              11  11     11  11  

Állásinterjú              20  20     20  20  

 
 

 

  

Informatikai és távközlési alapok I.  108  0  0  0  0  108  108  0  108  

Bevezetés az elektronikába  28              28  28     28  

A PC részei, PC szét- és 

összeszerelése, bővítése  12              12  12     12  

Megelőző karbantartás és hibakeresés  10              10  10     10  

Laptopok és más eszközök 

tulajdonságai, hibakeresés  10              10  10     10  

Nyomtatók és egyéb perifériák  10              10  10     10  

Virtualizáció és felhőtechnológiák  15              15  15     15  



 

    

Windows telepítése és konfigurációja  15              15  15     15  

A dolgok internete  8              8  8     8  

 Informatikai és távközlési alapok 

II.  
0  144  0  0  0  144  144  0  144  

Gépi tanulás, neuronhálózatok, 

mesterséges intelligencia     10           10  10     10  

 Informatikai és távközlési hálózatok 

napjainkban     8           8  8     8  

Hálózati protokollok és modellek, 

végponti eszközök hálózati beállítása     18           18  18     18  

Kapcsolás Ethernet hálózatokon, a 

kapcsoló alapszintű beállítása     20           20  20     20  

 A hálózati réteg, IPv4-es és IPv6-os 

címzés, a forgalomirányító alapszintű 

beállítása  
   8           8  8     8  

 A szállítási és az alkalmazási réteg     18           18  18     18  

Otthoni és kisvállalati hálózat építése 

és beállítása     8           8  8     8  

IT-biztonság     30           30  30     30  

Egyéb operációs rendszerek (Mobil 

és MacOS)     6           6  6     6  

Linux alapok     18           18  18     18  

Tanulási terület összóraszáma  108  144  0  0  0  252  252  0  252  

 

Programozási alapok  72  72  0  0  0  144  144  0  144  

Bevezetés a programozásba (játékos 

programozás)  18              18  24     24  

Webszerkesztési alapok  14              14  48     48  

Hibakeresése weboldalakon, 

verziókezelő és csoportmunka-

eszközök  
10              10  3     3  

Weboldalak formázása  14              14  6     6  



 

    

Reszponzív weboldalak  12              12  15     15  

Ismerkedés a JavaScripttel  4              4  12     12  

Bevezetés a Python programozásba     4           4  18     18  

A Python programozási nyelv alapjai      48           48  18     18  

Modulok, objektumok, fájlkezelés 

Pythonban     20           20        0  

Tanulási terület összóraszáma  72  72  0  0  0  144  144  0  144  

 

IKT projektmunka I.  54  108  0  0  0  162  108  0  108  

Önismereti és kommunikációs 

készségek fejlesztése I.  6  10           16  10     10  

Csapatmunka és együttműködés I.  6  10           16  10     10  

Prezentációs készségek fejlesztése I.  6  10           16  10     10  

Projektszervezés és -menedzsment I.  6  10           16  10     10  

Csapatban végzett projektmunka I.  30  68           98  68     68  

Tanulási terület összóraszáma  54  108  0  0  0  162  108  0  108  

 

IKT projektmunka II.  0  0  108  90  0  198  0  248  248  

Önismereti és kommunikációs 

készségek fejlesztése II.        10  8     18     12  12  

Csapatmunka és együttműködés II.        10  8     18     12  12  

Prezentációs készségek fejlesztése II.        10  8     18     12  12  

Projektszervezés és -menedzsment II.        10  8     18     12  12  

Csapatban végzett projektmunka II.        68  58     126     200  200  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  108  90  0  198  0  248  248  

 

Hálózatok I.  0  0  162  144  0  306  306  0  306  

Hálózati eszközök alapszintű 

konfigurációja        16        16  16     16  



 

    

Kapcsolási alapok        10        10  10     10  

VLAN-ok használata, VLAN-ok 

közti forgalomirányítás        44        44  44     44  

Második rétegbeli redundancia        22        22  22     22  

Dinamikus címkiosztás 

IPv4környezetben        26        26  26     26  

IPv6-os címzés és dinamikus 

címkiosztás IPv6-környezetben        44        44  44     44  

Harmadik rétegbeli redundancia           32     32  32     32  

Hálózatbiztonság, a kapcsoló 

biztonságossá tétele           40     40  40     40  

Vezeték nélküli technológiák           40     40  40     40  

 Forgalomirányítási alapok, statikus 

forgalomirányítás           32     32  32     32  

Hálózatok II.  0  0  0  0  324  324  0  324  324  

Dinamikus forgalomirányítási 

ismeretek  
            40  40     40  40  

Hálózatbiztonság              40  40     40  40  

Hozzáférési listák használata              30  30     30  30  

Statikus és dinamikus címfordítás 

lehetőségei              30  30     30  30  

WAN-technológiák              30  30     30  30  

Virtuális magánhálózat (VPN) 

kialakítása  
            40  40     40  40  

Minőségbiztosítási alapok, 

hálózatfelügyelet megvalósítása              40  40     40  40  

Hálózattervezés, hibaelhárítás              24  24     24  24  

Hálózatvirtualizáció, 

hálózatautomatizáció              24  24     24  24  

Komplex hálózat tervezése, 

kialakítása  
            26  26     26  26  



 

    

Hálózat programozása és IoT  0  0  0  0  108  108  0  108  108  

Programozási alapok Pythonban              20  20     20  20  

REST API kliensprogram készítése 

Pythonban               30  30     30  30  

Hálózatok programozása               30  30     30  30  

IoT – a dolgok internete               28  28     28  28  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  162  144  432  738  306  432  738  

 

Szerverek és felhőszolgáltatások  0  0  0  108  248  356  108  248  356  

Virtualizáció és konténerek           54     54  54     54  

Windows szerver telepítése és 

üzemeltetése           54     54  54     54  

Linux szerver telepítése és 

üzemeltetése  
            72  72     72  72  

Linux és Windows rendszerek 

integrációja  
            72  72     72  72  

Felhőszolgáltatások              72  72     72  72  

Alkalmazások üzemeltetése              32  32     32  32  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  0  108  248  356  108  248  356  

 

Adatbázis-kezelés I.  0  0  72  0  0  72  72  0  72  

Az adatbázis-tervezés alapjai        5        5  5     5  

Adatbázisok létrehozása        5        5  5     5  

Adatok kezelése        10        10  10     10  

Lekérdezések        46        46  46     46  

Adatbázisok mentése és helyreállítása        6        6  6     6  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  72  0  0  72  72  0  72  



 

    

 

Szakmai angol  0  0  72  72  0  144  108  0  108  

Hallás utáni szövegértés        12  10     22  15     15  

Szóbeli kommunikáció        14  10     24  15     15  

Szóbeli kommunikáció IT-

környezetben, projekt alapon I.        14        14  12     12  

Írásos angol nyelvű szakmai anyagok 

feldolgozása        12  12     24  18     18  

Angol nyelvű szövegalkotás - e-mail        10  8     18  15     15  

Keresés és ismeretszerzés angol 

nyelven  
      10  12     22  15     15  

Szóbeli kommunikáció IT-

környezetben, projekt alapon II.           20     20  18     18  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  72  72  0  144  108  0  108  

Egybefüggő szakmai gyakorlat:  0  0  0  0        0        

  

  

 



 

    

3. Gépész technikus 

 

Az ágazat megnevezése: Gépészet  

A szakma megnevezése: Gépész technikus  

A szakma azonosító száma: 5 0715 10 05  

A szakma szakmairányai: CAD-CAM 

A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

Ágazati alapoktatás megnevezése: Műszaki ágazati alapoktatás  

Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: -, Technikumi 

oktatásban: 280 óra, Érettségire épülő oktatásban: 160 óra 

Az elmélet és a gyakorlati óraszám a javasolt programtanterv szerint kerül megvalósításra. 

 

A tanulási területekhez rendelt tantárgyak és témakörök óraszáma évfolyamonként a  

 

Tantárgyak 9. évf. 10. évf. 11. évf. 
12. évf 13. 

évf 

1/13 

évf. 

2/14. 

évf. 

Munkavállalói ismeretek  0,5       0,5  

Munkavállalói idegen nyelv       2   2 

Villamos alapismeretek 3 5    8  

Gépészeti alapismeretek. 4 3,5    7,5  

Munkavédelem   1   1  

Elsősegélynyújtás   0,5   0,5  

Környezetvédelem   0,5   0,5  

Forgácsolás   0+2 5   5 

CNC alapismeretek     1,5  1,5 

CNC programozás     1,5  1,5 

CNC esztergálás     3  3 

CNC marás     3  3 

CAD-rajzolás   3,5+0,5 2,5+0,5 4 5,5 4,5 

Műszaki ábrázolás   4   4  

CAM-ismeretek     1  1 

CAM műveletek     2  2 

Gyártási dokumentáció     1  1 

Műszaki mérés    2+1 2 2 2 

Ipari anyagok   2   2  

Mechanika    2   2 

Szabad sáv - - 2,5 2,5 3   

Szakmai összes 7 9 11,5 11,5 21 31 29 

 



 

    

 

Évfolyam  9.  10.  11.  12.  13.  
A képzés 

összes 

óraszáma  
1/13.  2/14.  

A képzés 

összes 

óraszáma  

 Évfolyam összes óraszáma  252  324  414  414  648  2052  1116  901  2017  

 

Munkavállalói ismeretek  0  18  0  0  0  18  0  18  18  

Álláskeresés     5           5     5  5  

Munkajogi alapismeretek     5           5     5  5  

Munkaviszony létesítése     5           5     5  5  

Munkanélküliség     3           3     3  3  

 

Munkavállalói idegen nyelv  0  0  0  0  62  62  0  62  62  

Az álláskeresés lépései, álláshirdetések              11  11     11  11  

Önéletrajz és motivációs levél              20  20     20  20  

„Small talk” – általános társalgás              11  11     11  11  

Állásinterjú              20  20     20  20  

 

Villamos alapismeretek  108  180  0  0  0  288  288  0  288  

Villamos áramkör  36  54           90  90     90  

Villamos áramkör ábrázolása  18              18  18     18  

Villamos áramkör kialakítása  36              36  36     36  

Villamos biztonságtechnika  18  18           36  36     36  

Villamos áramkörök mérése, dokumentá- 
lása     108           108  108     108  

 
Gépészeti alapismeretek  144  126  0  0  0  270  270  0  270  



 

    

Munkabiztonság, tűz- és 

környezetvédelem  18              18  18     18  

Műszaki rajz alapjai  36  36           72  72     72  

Anyag- és gyártásismeret  18              18  18     18  

 Fémipari alapmegmunkálások  72              72  72     72  

Projektmunka     90           90  90     90  

Tanulási terület összóraszáma  252  306  0  0  0  558  558  0  558  

 

Munkavédelem  0  0  36  0  0  36  36  0  36  

Munkabiztonság        18        18  18     18  

Tűzvédelem        18        18  18     18  

Elsősegélynyújtás  0  0  18  0  0  18  18  0  18  

Elsősegélynyújtás alapjai        9        9  9     9  

Sérültek ellátása        9        9  9     9  

Környezetvédelem  0  0  18  0  0  18  18  0  18  

Környezetvédelem        9        9  9     9  

Hulladékgazdálkodás        9        9  9     9  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  72  0  0  72  72  0  72  

 

Forgácsolás  0  0  0  180  0  180  0  155  155  

Forgácsolás alapjai           10     10     8  8  

Forgácsolási eljárások           36     36     32  32  

Különleges megmunkálások           12     12     10  10  

Esztergálási feladatok           72     72     62  62  



 

    

Marási feladatok           35     35     31  31  

Projektfeladat           15     15     12  12  

 
CNC-alapismeretek  0  0  0  0  46  46  0  46  46  

A CNC alapjai              16  16     16  16  

Robotika              10  10     10  10  

Gyártórendszerek              10  10     10  10  

Gyors prototípusgyártás              10  10     10  10  

CNC-programozás  0  0  0  0  46  46  0  46  46  

CNC-eszterga programozása              23  23     23  23  

CNC-marógép programozása              23  23     23  23  

CNC-esztergálás  0  0  0  0  92  92  0  92  92  

CNC-eszterga üzembe helyezése              3  3     3  3  

CNC-program készítése esztergára              37  37     37  37  

CNC-esztergálás              52  52     52  52  

CNC-marás  0  0  0  0  92  92  0  92  92  

CNC-marógép üzembe helyezése              3  3     3  3  

CNC-program készítése marógépre              37  37     37  37  

CNC-marás              52  52     52  52  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  0  180  276  456  0  431  431  

CAD-rajzolás  0  0  126  90  124  340  198  142  340  

2D rajzkészítés        42        42  42     42  



 

    

 

Parametrikus alkatrészmodellezés        42  30     72  72     72  

Parametrikus összeállítás-modellezés           30  62  92  24  68  92  

Rajzkészítés        30  18  10  58  38  20  58  

Termékprezentáció              14  14     14  14  

Korszerű parametrikus szolgáltatások              28  28     28  28  

Projektfeladat        12  12  10  34  22  12  34  

 
Műszaki ábrázolás  0  0  144  0  0  144  144  0  144  

Műszaki ábrázolás        72        72  72     72  

Kötőelemek        40        40  40     40  

Forgómozgást végző gépelemek        24        24  24     24  

Rugók        8        8  8     8  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  270  90  124  484  342  142  484  

 

CAM-ismeretek  0  0  0  0  31  31  0  31  31  

CAM alapjai              5  5     5  5  

Gyártási geometriák              5  5     5  5  

Előgyártmányok              5  5     5  5  

Geometria feldolgozása              5  5     5  5  

Posztprocesszálás              3  3     3  3  

Adatátvitel              4  4     4  4  

Adattárolás              4  4     4  4  

CAM műveletek  0  0  0  0  62  62  0  62  62  

Esztergálási geometriák              3  3     3  3  

Esztergálási műveletelemek              19  19     19  19  

Esztergálási szimuláció              3  3     3  3  



 

    

Marási geometriák              3  3     3  3  

Marási műveletelemek              19  19     19  19  

Marási szimuláció              3  3     3  3  

Projektfeladat              12  12     12  12  

Gyártási dokumentáció  0  0  0  0  31  31  0  31  31  

Műveleti sorrendterv              5  5     5  5  

Műveleti utasítás              5  5     5  5  

Felfogási terv              5  5     5  5  

Szerszámterv              5  5     5  5  

CNC-program              6  6     6  6  

CNC-program szerszámgépre illesztése              5  5     5  5  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  0  0  124  124  0  124  124  

 

Műszaki mérés  0  0  0  72  62  134  72  62  134  

Geometriai mérések           36     36  36     36  

Alak- és helyzetellenőrzés           24     24  24     24  

Felületi érdesség           12     12  12     12  

3D méréstechnika              30  30     30  30  

SPC              16  16     16  16  

Anyagvizsgálat              16  16     16  16  

Ipari anyagok  0  0  72  0  0  72  72  0  72  

Anyagjellemzők        6        6  6     6  

Fémek és ötvözeteik        14        14  14     14  

Szerszámanyagok        8        8  8     8  



 

    

Nem fémes szerkezeti anyagok        12        12  12     12  

Hőkezelés        14        14  14     14  

Anyagok kiválasztása        6        6  6     6  

Kenőanyagok        6        6  6     6  

Anyagok gyors prototípusgyártáshoz        6        6  6     6  

Mechanika  0  0  0  72  0  72  0  62  62  

Statika           36     36     31  31  

Szilárdságtan           36     36     31  31  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  72  144  62  278  144  124  268  

Egybefüggő szakmai gyakorlat:  0  0  140  140        160        

  

 



 

 

 

4. Gépgyártás-technológiai technikus 

Az ágazat megnevezése: Gépészet  

A szakma megnevezése:  Gépgyártás-technológiai technikus 

A szakma azonosító száma:  5 0715 10 06 

A szakma szakmairányai:  

A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

Ágazati alapoktatás megnevezése: Műszaki ágazati alapoktatás  

Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: -, Technikumi oktatásban: 280 óra, Érettségire épülő 

oktatásban: 160 óra 

Az elmélet és a gyakorlati óraszám a javasolt programtanterv szerint kerül megvalósításra. 

 

A tanulási területekhez rendelt tantárgyak és témakörök óraszáma évfolyamonként.   

 

Tantárgyak 9. évf. 10. évf. 11. évf. 12. évf 13. évf 1/13 évf. 2/14. évf. 

Munkavállalói ismeretek  0,5       0,5  

Munkavállalói idegen nyelv       2   2 

Villamos alapismeretek 3 4    8  

Gépészeti alapismeretek. 4 4,5    7,5  

Gyártás-előkészítés   2   2  

Forgácsoló megmunkálások   7   3 4 

Minőség ellenőrzés    2  2  

CNC gépkezelés és forgácsolás     7  7 

CNC programozás alapjai     2  2 

Műszaki számítások   2 3  3 2 

Műszaki rajz   3 3  2,5  

Anyagismeret és gyártástehnológia    2    

Gyártástervezés     8   

Szerelés és karbantartás    2 1 2 1 

Automatizálás    2 2 2 2 

Szabad sáv - -   2   

Szakmai összes 7 9 14 14 22 31 29 



 

 

 

Éves óraszámok: 

 

 

Évfolyam 

 

 

9. 

 

 

10. 

 

 

11. 

 

 

12. 

 

 

13. 

 

A képzés 

összes 

óraszáma 

 

 

1/13. 

 

 

2/14. 

 

A képzés 

összes 

óraszáma 

Évfolyam összes óraszáma 252 324 432 432 713 2153 1202 955 2157 

   M
u

n
k

av
ál

la
ló

i 
is

m
er

e-
 t

ek
  

Munkavállalói ismeretek 

 

0 

 

18 

 

0 

 

0 

 

0 

 

18 

 

0 

 

18 

 

18 

Álláskeresés  5    5  5 5 

Munkajogi alapismeretek  5    5  5 5 

Munkaviszony létesítése  5    5  5 5 

Munkanélküliség  3    3  3 3 

  M
u

n
k

av
ál

la
ló

i 
id

eg
en

 n
y

el
v

 

(t
ec

h
n

ik
u

s 
sz

ak
m

ák
 

es
et

én
) 

 

Munkavállalói idegen nyelv 

 

0 

 

0 

 

0 

 

0 

 

62 

 

62 

 

0 

 

62 

 

62 

Az álláskeresés lépései, álláshirdetések     11 11  11 11 

Önéletrajz és motivációs levél     20 20  20 20 

„Small talk” – általános társalgás     11 11  11 11 

Állásinterjú     20 20  20 20 

   

M
ű

sz
ak

i 
al

ap
o

zá
s 

 

Villamos alapismeretek 

 

108 

 

180 

 

0 

 

0 

 

0 

 

288 

 

288 

 

0 

 

288 

Villamos áramkör 36 54    90 90  90 

Villamos áramkör ábrázolása 18     18 18  18 

Villamos áramkör kialakítása 36     36 36  36 

Villamos biztonságtechnika 18 18    36 36  36 

Villamos áramkörök mérése, dokumentá- 

lása 

 
108 

   
108 108 

 
108 



 

 

 

  

Gépészeti alapismeretek 

 

144 

 

126 

 

0 

 

0 

 

0 

 

270 

 

270 

 

0 

 

270 

Munkabiztonság, tűz- és környezetvéde- 

lem 
18 

    
18 18 

 
18 

Műszaki rajz alapjai 36 36    72 72  72 

Anyag- és gyártásismeret 18     18 18  18 

Fémipari alapmegmunkálások 72     72 72  72 

Projektmunka  90    90 90  90 

Tanulási terület összóraszáma 252 306 0 0 0 558 558 0 558 

   

G
y

ár
tá

s-
el

ő
k

és
zí

té
s 

 

Gyártás-előkészítés 

 

0 

 

0 

 

72 

 

0 

 

0 

 

72 

 

0 

 

72 

 

72 

Anyagválasztás   7   7  7 7 

A forgácsolószerszámok anyagai   5   5  5 5 

Segédanyagok   3   3  3 3 

Műszaki dokumentációk   28   28  28 28 

Forgácsoló szerszámgépek   15   15  15 15 

Szerszámgépek készülékei   7   7  7 7 

Pneumatikus és hidraulikus rendszerek 

elemei 

  
7 

  
7 

 
7 7 

Tanulási terület összóraszáma 0 0 72 0 0 72 0 72 72 

  

G
ép

i 

fo
rg

ác
so

lá
s 

 

Forgácsoló megmunkálások 

 

0 

 

0 

 

252 

 

0 

 

62 

 

314 

 

136 

 

178 

 

314 

A forgácsolás alapjai   33   33 33  33 



 

 

Esztergálás   85   85 55 30 85 

Marás   65   65 15 50 65 

Furatmegmunkálások   33   33 15 18 33 

Köszörülés   18   18  18 18 

Egyéb forgácsoló megmunkálások   9   9 9  9 

Karbantartási feladatok   9   9 9  9 

Projektmunka     62 62  62 62 

 

Minőség-ellenőrzés 

 

0 

 

0 

 

0 

 

72 

 

0 

 

72 

 

72 

 

0 

 

72 

Geometriai mérések    26  26 26  26 

Alak- és helyzettűrések    18  18 18  18 

Felületi érdesség    4  4 4  4 

Anyagvizsgálatok    18  18 18  18 

Statisztikai folyamatszabályzó rendszerek 
   

4 
 

4 4 
 

4 

Minőségbiztosítási rendszerek    2  2 2  2 

Tanulási terület összóraszáma 0 0 252 72 62 386 208 178 386 

  

K
o

rs
ze

rű
 f

o
rg

ác
so

lá
si

 

te
ch

n
o

ló
g

iá
k
 

 

CNC-gépkezelés és -forgácsolás 

 

0 

 

0 

 

0 

 

0 

 

155 

 

155 

 

0 

 

155 

 

155 

A gépkezelés alapjai     30 30  30 30 

Munkadarab- és szerszámbefogás     16 16  16 16 

Programszerkesztés, -tesztelés     31 31  31 31 

Megmunkálások     47 47  47 47 

Projektmunka     31 31  31 31 

 

A CNC-programozás alapjai 

 

0 

 

0 

 

0 

 

0 

 

62 

 

62 

 

0 

 

62 

 

62 



 

 

A programozás alapjai     8 8  8 8 

Címkódos programozás     8 8  8 8 

Esztergálási műveletek programozása     19 19  19 19 

Marási műveletek programozása     19 19  19 19 

Furatmegmunkálási műveletek programo- 

zása 

    
8 8 

 
8 8 

Tanulási terület összóraszáma 0 0 0 0 217 217 0 217 217 

  

 

G
ép

és
ze

ti
 i

sm
er

et
ek

 é
s 

g
y

ár
tá

st
er

v
ez

és
 

 

Műszaki számítások 

 

0 

 

0 

 

54 

 

72 

 

0 

 

126 

 

90 

 

36 

 

126 

A mechanika alapjai   54   54 54  54 

Gépszerkezettan    72  72 36 36 72 

 

Műszaki rajz 

 

0 

 

0 

 

54 

 

72 

 

0 

 

126 

 

126 

 

0 

 

126 

Műszaki rajz   54   54 54  54 

CAD-rajzolás és modellezés    72  72 72  72 

 

Anyagismeret és gyártástechnológia 

 

0 

 

0 

 

0 

 

72 

 

0 

 

72 

 

76 

 

0 

 

76 

Nemfémes szerkezeti anyagok    10  10 10  10 

Fémek és ötvözeteik    12  12 14  14 

Hőkezelések    12  12 12  12 

Hidegalakítások    12  12 14  14 

Melegalakítások    12  12 12  12 

Öntés    8  8 8  8 

Porkohászat    2  2 2  2 

3D nyomtatás    4  4 4  4 



 

 

 

Gyártástervezés 

 

0 

 

0 

 

0 

 

0 

 

217 

 

217 

 

0 

 

217 

 

217 

Technológiai tervezés     55 55  55 55 

Számítógéppel segített gyártástervezés     55 55  55 55 

Projektmunka     107 107  107 107 

Tanulási terület összóraszáma 0 0 108 216 217 541 292 253 545 
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5. GÉPJÁRMŰ-MECHATRONIKAI TECHNIKUS  

 

A szakma alapadatai  

Az ágazat megnevezése: Specializált gép- és járműgyártás  

A szakma megnevezése: Gépjármű-mechatronikai technikus  

A szakma azonosító száma: 5 0716 19 04  

A szakma szakmairánya: Szervíz  

A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

Ágazati alapoktatás megnevezése: Műszaki ágazati alapoktatás  

Kapcsolódó részszakmák megnevezése: -  

Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: - Technikumi 

oktatásban: 225 óra, Érettségire épülő oktatásban: 160 óra  

 

A tanulási területekhez rendelt tantárgyak és témakörök óraszáma évfolyamonként.   

 

Tantárgyak 9. évf. 10. évf. 11. évf. 12. évf 13. évf 1/13 évf. 2/14. évf. 

Munkavállalói ismeretek  0,5       0,5  

Munkavállalói idegen nyelv       2   2 

Villamos alapismeretek 3 4    8  

Gépészeti alapismeretek. 4 4,5    7,5  

Mechanika – gépelemek   3   2  

Technológia   2   1  

Elektrotechnika   3 4  6  

Gépjármű-szerkezettan   6 4,5  5 6 

Gépjármű-villamosság és  -

elektronika 
   

5,5  
2 4 

Gépjárműgyártás     1  1 

Gépjármű-karbantartás     4  4 

Gépjármű-diagnosztika     8  8 

Gépjármű-informatikai 

rendszerek 
   

 3 
 3 

Alternatív gépjárműhajtások     3  3 

Ipari szervíztechnika        

Szabad sáv - - - - 2   

Szakmai összes 7 9 14 14 22 31,5 31,5 

 

 



 

 

Éves óraszámok: 

 

Évfolyam  9.  10.  11.  12.  13.  
A képzés 

összes 

óraszáma  
1/13.  2/14.  

A képzés 

összes 

óraszáma  

 Évfolyam összes óraszáma  252  324  432  432  651  2091  1152  961  2113  

 

Munkavállalói ismeretek  0  18  0  0  0  18  18  0  18  

Álláskeresés     5           5  5     5  

Munkajogi alapismeretek     5           5  5     5  

Munkaviszony létesítése     5           5  5     5  

Munkanélküliség     3           3  3     3  

 

Munkavállalói idegen nyelv  0  0  0  0  62  62  0  62  62  

Az álláskeresés lépései, álláshirdetések              11  11     11  11  

Önéletrajz és motivációs levél              20  20     20  20  

„Small talk” – általános társalgás              11  11     11  11  

Állásinterjú              20  20     20  20  

 

Villamos alapismeretek  108  180  0  0  0  288  288  0  288  

Villamos áramkör  36  54           90  90     90  

Villamos áramkör ábrázolása  18              18  18     18  

Villamos áramkör kialakítása  36              36  36     36  

Villamos biztonságtechnika  18  18           36  36     36  

Villamos áramkörök mérése, dokumentá- 
lása     108           108  108     108  

 



 

 

 
Gépészeti alapismeretek  144  126  0  0  0  270  270  0  270  

Munkabiztonság, tűz- és 

környezetvédelem  18              18  18     18  

Műszaki rajz alapjai  36  36           72  72     72  

Anyag- és gyártásismeret  18              18  18     18  

 Fémipari alapmegmunkálások  72              72  72     72  

Projektmunka     90           90  90     90  

Tanulási terület összóraszáma  252  306  0  0  0  558  558  0  558  

 

Mechanika – gépelemek  0  0  72  0  0  72  72  0  72  

Statika        7        7  7     7  

Dinamika      6      6  6    6  

Szilárdságtan        9        9  9     9  

Oldható kötések        7        7  7     7  

Nem oldható kötések        7        7  7     7  

Ék- és reteszkötések        6        6  6     6  

Tengelyek és csapágyazásuk        6        6  6     6  

Tengelykapcsolók        7        7  7     7  

Fékek        9        9  9     9  

Kényszerhajtások        8        8  8     8  

Technológia  0  0  36  0  0  36  36  0  36  

Vasötvözetek hőkezelése        6        6  6     6  

Anyagvizsgálatok        6        6  6     6  

Öntéstechnológia        6        6  6     6  



 

 

Fémek képlékeny alakítása        5        5  5     5  

Forgácsolás        5        5  5     5  

Korrózió elleni védelem        4        4  4     4  

Egyéb fémek és ötvözeteik        4        4  4     4  

Elektrotechnika  0  0  108  108  0  216  216  0  216  

Egyenáramú hálózatok, energiaforrások         36        36  36     36  

 A villamos áram hatásai        18        18  18     18  

Villamos és mágneses tér        18        18  18     18  

Indukciós jelenségek        18        18  18     18  

Váltakozó áramú hálózatok        18        18  18     18  

Többfázisú hálózatok, villamos gépek           36     36  36     36  

Félvezető áramköri elemek           24     24  24     24  

Analóg alapáramkörök           24     24  24     24  

Impulzustechnikai és digitális áramkörök            24     24  24     24  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  216  108  0  324  324  0  324  

 

Gépjármű-szerkezettan  0  0  216  144  0  360  180  186  366  

Benzinmotorok szerkezete és működése        72        72  72     72  

Dízelmotorok szerkezete és működése        54        54  54     54  

Tengelykapcsoló        36        36  36     36  

Nyomatékváltó        36        36     38  38  

Közlőművek, tengelyhajtás, 

differenciálmű           36     36     36  36  

Rugózás és kerékfelfüggesztés           24     24     26  26  

Kormányzás           24     24     26  26  

Fékek, kerekek és gumiabroncsok           42     42     42  42  



 

 

Szakmai számítások        18  18     36  18  18  36  

Gépjármű-villamosság és  -elektronika  0  0  0  180  0  180  72  124  196  

A gépjármű villamos hálózata           20     20  20     20  

Gépjármű-indítóakkumulátorok           16     16  16     16  

Váltakozó áramú generátorok           20     20  20     20  

Indítómotorok           20     20     22  22  

Gyújtóberendezések, indítássegélyek           20     20     22  22  

Világító- és jelzőberendezések           12     12     18  18  

Motor- és egyéb irányító rendszerek           36     36     38  38  

Szakmai számítások           36     36  16  24  40  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  216  324  0  540  252  310  562  

 

Gépjárműgyártás  0  0  0  0  31  31  0  31  31  

Minőségbiztosítási alapismeretek              5  5     5  5  

Műszaki alapismeretek              5  5     5  5  

Gyártási ismeretek              13  13     13  13  

Karbantartási ismeretek              8  8     8  8  

Gépjármű-karbantartás  0  0  0  0  124  124  0  124  124  

Gépjármű-adatbázisok              31  31     31  31  

Ápolási- és szervizműveletek              31  31     31  31  

Gépkocsivizsgálati műveletek              62  62     62  62  

Gépjármű-diagnosztika  0  0  0  0  248  248  0  248  248  

Belsőégésű motorok diagnosztikája              52  52     52  52  



 

 

Irányított rendszerek diagnosztikája              52  52     52  52  

Áramellátó és indítórendszer 

diagnosztikája              32  32     32  32  

Gyújtásvizsgálat              16  16     16  16  

Fékberendezések diagnosztikája              32  32     32  32  

Lengéscsillapítók diagnosztikája              16  16     16  16  

Futómű diagnosztikája              32  32     32  32  

Fényvetők diagnosztikája              8  8     8  8  

CAN-busz rendszerek diagnosztikája              8  8     8  8  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  0  0  403  403  0  403  403  

    

Gépjármű-informatikai rendszerek  0  0  0  0  93  93  0  93  93  

A digitális adatátvitel alapjai              22  22     22  22  

CAN-busz-hálózatok              31  31     31  31  

LIN és más buszrendszerek              12  12     12  12  

Multimédiás buszrendszerek              14  14     14  14  

Vezetőtámogató rendszerek              14  14     14  14  

Alternatív gépjárműhajtások  0  0  0  0  93  93  0  93  93  

Alternatív tüzelőanyagok és jellemzőik              5  5     5  5  

Hibrid hajtású járművek              26  26     26  26  

Hibrid járművek villamos rendszerei              31  31     31  31  

Elektromos hajtású járművek              31  31     31  31  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  0  0  186  186  0  186  186  

Egybefüggő szakmai gyakorlat:  0  0  105  120        160        



14/62. 

oldal 

 

 

6. Magasépítő technikus 

 

Az ágazat megnevezése: Építőipar  

A szakma megnevezése: Magasépítő technikus  

A szakma azonosító száma: 5 0732 06 09   

A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

Ágazati alapoktatás megnevezése: Építőipari ágazati alapoktatás  

Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Technikumi oktatásban: 140 óra-, Érettségire épülő 

oktatásban: 160 óra 

 

A tanulási területekhez rendelt tantárgyak és témakörök óraszáma évfolyamonként 

 

Tantárgyak 
9. 

évf. 

10. 

évf. 

11. 

évf. 

12. 

évf. 

13. 

évf. 

1/13. 

évf. 

2/14. 

évf. 

Munkavállalói ismeretek 0,5         0,5   

Munkavállalói idegen nyelv         2   2 

Építőipari alapismeretek 1,5 1       2,5   

Építőipari kivitelezési alapismeretek 2 1       3   

Építőipari rajzi alapismeretek 2         2   

Munka- és környezetvédelem 1         1   

Ábrázoló geometria   3       3   

Építési alapismeretek   2       2   

Építéstan     2,5 2,5   5   

Tartószerkezetek     2,5 2,5   2,5 2,5 

Építésszervezési ismeretek       2     2 

Építéskivitelezési ismeretek     2 1   2 1 

Földméréstan és kitűzés       2,5   2,5   

Építőanyagok     3     3   

Szakmai informatika     2 1,5   2 1,5 

Magasépítéstan         4   4 

Magasépítési tartószerkezetek         3   3 

Magasépítési szervezési ismeretek         4   4 

Magasépítési kivitelezési ismeretek         5   5 

Magasépítési szakmai informatika         3   3 

Építészettörténet és 

műemlékvédelem         
1   1 

Magasépítési szakmai idegen nyelv         1   1 

Szabad sáv - - 2 2 1   

Szakmai összes: 7 7 12 12 23 31 30 



 

 

 

Évfolyam  9.  10.  11.  12.  13.  
A képzés 

összes 

óraszáma  
1/13.  2/14.  

A képzés 

összes 

óraszáma  

 Évfolyam összes óraszáma  252  324  432  432  713  2153  1188  930  2118  

 

Munkavállalói ismeretek  18  0  0  0  0  18  18  0  18  

Álláskeresés  5              5  5     5  

Munkajogi alapismeretek  5              5  5     5  

Munkaviszony létesítése  5              5  5     5  

Munkanélküliség  3              3  3     3  

 

Munkavállalói idegen nyelv  0  0  0  0  62  62  0  62  62  

Az álláskeresés lépései, álláshirdetések              11  11     11  11  

Önéletrajz és motivációs levél              20  20     20  20  

„Small talk” – általános társalgás              11  11     11  11  

Állásinterjú              20  20     20  20  

 

Építőipari alapismeretek  54  36  0  0  0  90  90  0  90  

Az építőipar feladata, felosztása  6              6  6     6  

Az építési munkák sorrendje, az építési 

folyamat résztvevői  6              6  6     6  

Az építőipari szakmák és az építőipari 

feladatokhoz kapcsolódó szakmák 

tevékenységi köre  
21              21  21     21  

Az épített környezet, települések, 

települési infrastruktúra  12              12  12     12  



 

 

 Épületek, építmények csoportosítása, 

jellemzői, lakóépületek helyiségeinek, 

méreteinek, tájolásának ismerete  
9  6           15  15     15  

Épületszerkezetek fogalma, rendeltetése, 

csoportosítása     12           12  12     12  

Építési technológiák, építési módok     12           12  12     12  

Az építőipar és a digitalizáció kapcsolata     6           6  6     6  

Építőipari kivitelezési alapismeretek  72  36  0  0  0  108  108  0  108  

Az építőipari munkáknál használt anyagok 

ismerete  12              12  12     12  

Szerszámok, eszközök, gépek ismerete és 

alkalmazása  8              8  8     8  

Építőipari alapfeladatok készítése  48  32           80  80     80  

Dokumentáció és prezentáció  4  4           8  8     8  

Építőipari rajzi alapismeretek  72  0  0  0  0  72  72  0  72  

Rajzi alapfogalmak  9              9  9     9  

Műszaki rajzok készítése  45              45  45     45  

Szabadkézi rajzok készítése  18              18  18     18  

Munka- és környezetvédelem  36  0  0  0  0  36  36  0  36  

Általános munkavédelmi ismeretek  14              14  14     14  

Tűzvédelem  4              4  4     4  

Környezetvédelem  6              6  6     6  

A munkavédelem építőipari vonatkozásai  12              12  12     12  

Tanulási terület összóraszáma  234  72  0  0  0  306  306  0  306  



 

 

 

Ábrázoló geometria  0  108  0  0  0  108  108  0  108  

Síkgeometria     18           18  18     18  

Térgeometria     66           66  66     66  

3D-s ábrázolási módok     24           24  24     24  

 
Építési alapismeretek  0  72  0  0  0  72  72  0  72  

Talajok, földmunkák, víztelenítések     15           15  15     15  

Alapozások     36           36  36     36  

Alépítményi szigetelések     21           21  21     21  

 
Szakmai informatikai alapismeretek  0  72  0  0  0  72  72  0  72  

Rajzoló- és tervezőprogramok felépítése     24           24  24     24  

Számítógéppel segített rajzolás     48           48  48     48  

Tanulási terület összóraszáma  0  252  0  0  0  252  252  0  252  

 

Építéstan  0  0  90  90  0  180  180  0  180  

Függőleges teherhordó szerkezetek        36        36  36     36  

Függőleges nem teherhordó szerkezetek        36        36  36     36  

Nyílásáthidalók, boltövek        18        18  18     18  

Koszorúk, födémek, boltozatok, lépcsők, 

lejtők           54     54  54     54  

Hő- és hangszigetelések, energiatudatos 

építés           36     36  36     36  

Tartószerkezetek  0  0  90  90  0  180  90  77  167  



 

 

A tartószerkezetek fajtái, statikai 

alapfogalmak, erőrendszerek, 

egyensúlyozás, támaszerő-számítás  
      36        36  36     36  

Igénybevételek, belsőerőábrák        42        42  42     42  

Keresztmetszeti jellemzők        12        12  12     12  

Szilárdságtani alapfogalmak           12     12     10  10  

Méretezés egyszerű és összetett 

igénybevételekre           66     66     57  57  

Alakváltozások, statikailag határozatlan 

szerkezetek, szélső igénybevételi ábrák           12     12     10  10  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  180  180  0  360  270  77  347  

 

Építésszervezési ismeretek  0  0  0  72  0  72  0  62  62  

Építési folyamatok           9     9     8  8  

Beruházások szervezése, előkészítése           27     27     23  23  

Építőipari mennyiségszámítások           36     36     31  31  

Építéskivitelezési ismeretek  0  0  72  36  0  108  72  31  103  

Szerkezetépítési munkák        30  15     45  30  13  43  

Szakipari munkák        30  15     45  30  13  43  

Segédszerkezetek        12  6     18  12  5  17  

Földméréstan és kitűzés  0  0  0  90  0  90  90  0  90  

Alapfogalmak           6     6  6     6  

Vízszintes mérések           21     21  21     21  

Magasságmérések           21     21  21     21  

Térképek, helyszínrajzok           6     6  6     6  



 

 

Épületek, építmények felmérése, kitűzése           36     36  36     36  

Építőanyagok  0  0  108  0  0  108  108  0  108  

Az építőanyagok tulajdonságai és vizsgá- 
lata        27        27  27     27  

Természetes építőanyagok és vizsgálatuk        18        18  18     18  

Mesterséges építőanyagok és vizsgálatuk        63        63  63     63  

Szakmai informatika  0  0  72  54  0  126  72  47  119  

A rajzoló- és tervezőprogramok felépítése        18        18  18     18  

Épületek, építmények tervrajzainak 

elkészítése, épületinformációs modellezés 

(BIM)  
      45  45     90  45  39  84  

Digitális rajzi környezet        9        9  9     9  

 

 A rajzoló- és tervezőprogramokhoz 

kapcsolódó kiegészítő programok 

használata  
         9     9     8  8  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  252  252  0  504  342  140  482  

Magasépítéstan  0  0  0  0  124  124  0  124  124  

Tetőszerkezetek, magastetők, lapostetők              46  46     46  46  

Nyílászárók, vakolatok, burkolatok, 

aljzatok, használati és üzemi víz elleni 

szigetelések, felületképzések, berendezési 

tárgyak  

            24  24     24  24  

Épületgépészet, épületvillamosság              12  12     12  12  

Segédszerkezetek, építési rendszerek, 

építési technológiák, fenntartás, 

üzemeltetés, bontás  
            18  18     18  18  



 

 

 

Az építőipari alapismeretek, az építőipari 

rajzi alapismeretek, az ábrázoló 

geometria, az építési alapismeretek, az 

építéstan és a magasépítéstan tantárgyak 

ismeretanyagának rendszerező áttekintése  

            24  24     24  24  

Magasépítési tartószerkezetek  0  0  0  0  93  93  0  93  93  

A vasbeton szerkezetek alapfogalmai              9  9     9  9  

Magasépítési vasbeton szerkezetek 

kialakítása, méretezése, kivitelezési 

szabályai  
            48  48     48  48  

Egyéb magasépítési tartószerkezetek 

kialakítása, méretezése, kivitelezési 

szabályai  
            9  9     9  9  

A magasépítési vasbeton szerkezetek és 

egyéb tartószerkezetek rajzfeladatai              9  9     9  9  

A tartószerkezetek és a magasépítési 

tartószerkezetek tantárgyak 

ismeretanyagának rendszerező áttekintése  
            18  18     18  18  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  0  0  217  217  0  217  217  

Magasépítési szervezési ismeretek  0  0  0  0  124  124  0  124  124  

Építőipari mennyiségszámítások              15  15     15  15  

A kivitelezés szervezése, 

adminisztrációja, befejező szakasza              37  37     37  37  

Költségvetés-készítés              15  15     15  15  

Organizáció              9  9     9  9  

Időtervezés              9  9     9  9  

Építőipari gépek              14  14     14  14  



 

 

 

Épületüzemeltetés, -karbantartás, 

fenntartás, -felújítás              9  9     9  9  

Az építésszervezési ismeretek és a 

magasépítési szervezési ismeretek 

tantárgyak ismeretanyagának rendszerező 

áttekintése  

            16  16     16  16  

Magasépítési kivitelezési ismeretek  0  0  0  0  155  155  0  155  155  

Szerkezetépítési munkák              50  50     50  50  

Szakipari munkák              50  50     50  50  

Segédszerkezetek              25  25     25  25  

Az építőipari kivitelezési alapismeretek, 

az építéskivitelezési ismeretek, a 

földméréstan és kitűzés, az építőanyagok 

és a magasépítési kivitelezési ismeretek 

tantárgyak ismeretanyagának rendszerező 

áttekintése  

            30  30     30  30  

Magasépítési szakmai informatika  0  0  0  0  93  93  0  93  93  

Magasépítési létesítmények terveinek 

rajzolása, épületinformációs modellezés 

(BIM)  
            31  31     31  31  

Egy adott épület tervdokumentációinak 

elkészítése              44  44     44  44  

 A szakmai informatikai alapismeretek, a 

szakmai informatika és a magasépítési 

szakmai informatika tantárgyak 

ismeretanyagának rendszerező áttekintése  

            18  18     18  18  

Építészettörténet és műemlékvédelem  0  0  0  0  31  31  0  31  31  

Építészettörténet              11  11     11  11  



 

 

Műemlékvédelem              11  11     11  11  

Az építészettörténeti és műemlékvédelmi 

ismeretek rendszerező áttekintése              9  9     9  9  

Magasépítési szakmai idegen nyelv  0  0  0  0  31  31  0  31  31  

Építési tevékenységek              5  5     5  5  

Épületszerkezetek              20  20     20  20  

A magasépítési szakmai idegen nyelvi 

ismeretek rendszerező áttekintése              6  6     6  6  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  0  0  434  434  0  434  434  

Egybefüggő szakmai gyakorlat:  0  0  70  70        160        
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Szakképző iskolai óratervek 2020-tól 

 

1. Gépi és CNC forgácsoló 

 

Az ágazat megnevezése: Gépészet  

A szakma megnevezése: Gépi és CNC forgácsoló  

A szakma azonosító száma: 4 0715 10 07  

A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4  

A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4  

Ágazati alapoktatás megnevezése: Műszaki ágazati alapoktatás  

Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama: Szakképző iskolai oktatásban: 140 óra, 

Technikumi oktatásban: -, Érettségire épülő oktatásban: 160 óra 

Az elmélet és a gyakorlati óraszám a javasolt programtanterv szerint kerül megvalósításra. 

 

A tanulási területekhez rendelt tantárgyak és témakörök óraszáma évfolyamonként 

 

Tantárgyak 9. évf. 10. évf. 11. évf. 1 évf. 2. évf. 

Munkavállalói ismeretek 0,5      0,5  

Munkavállalói idegen nyelv     2   2 

Villamos alapismeretek 8   8  

Gépészeti alapismeretek. 7,5+1   7,5  

Gyártás előkészítés  2+1  2  

Forgácsoló megmunkálások  16+5 9+2 11 15 

Minőségellenőrzés  2+1  2  

CNC gépkezelés és forgácsolás   8,5+1,5  8,5 

CNC programozás alapjai   3+1  3 

Szabad sáv 1 2 2   

Szakmai összes: 17 27 27 30,5 29 
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Évfolyam  1/9.  2/10.  3/11.  
A képzés 

összes 

óraszáma  

1. 

évfolyam  
2. 

évfolyam  

A képzés 

összes 

óraszáma  

 Évfolyam összes óraszáma  576  720  701  1997  1098  899  1997  

 

Munkavállalói ismeretek  18  0  0  18  0  18  18  

Álláskeresés  5        5     5  5  

Munkajogi alapismeretek  5        5     5  5  

Munkaviszony létesítése  5        5     5  5  

Munkanélküliség  3        3     3  3  

 

Munkavállalói idegen nyelv  0  0  62  62  0  62  62  

Az álláskeresés lépései, 

álláshirdetések  
      11  11     11  11  

Önéletrajz és motivációs levél        20  20     20  20  

„Small talk” – általános társalgás        11  11     11  11  

Állásinterjú        20  20     20  20  

 

Villamos alapismeretek  288  0  0  288  288  0  288  

Villamos áramkör  90        90  36     36  

Villamos áramkör ábrázolása  18        18  36     36  

Villamos áramkör kialakítása  36        36  72     72  

Villamos biztonságtechnika  36        36  36     36  

Villamos áramkörök mérése, 

dokumentá- 
lása  

108        108  108     108  

     

Gépészeti alapismeretek  270  0  0  270  270  0  270  

Munkabiztonság, tűz- és 

környezetvédelem  18        18  18     18  

Műszaki rajz alapjai  72        72  72     72  

Anyag- és gyártásismeret  18        18  18     18  

Fémipari alapmegmunkálások  72        72  72     72  

Projektmunka  90        90  90     90  

Tanulási terület összóraszáma  558  0  0  558  558  0  558  

 

Gyártás-előkészítés  0  72  0  72  72  0  72  

Anyagválasztás     7     7  7     7  

A forgácsolószerszámok anyagai      5     5  5     5  

Segédanyagok     3     3  3     3  

Műszaki dokumentációk     28     28  28     28  

Forgácsoló szerszámgépek     15     15  15     15  

Szerszámgépek készülékei     7     7  7     7  

Pneumatikus és hidraulikus 

rendszerek elemei     7     7  7     7  
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Tanulási terület összóraszáma  0  72  0  72  72  0  72  

 

Forgácsoló megmunkálások  0  576  279  855  396  459  855  

A forgácsolás alapjai     36     36  36     36  

Esztergálás     180     180  144  36  180  

Marás     180     180  144  36  180  

Furatmegmunkálások     72     72  36  18  54  

Köszörülés     54     54     54  54  

Egyéb forgácsoló megmunkálások     18     18     18  18  

Karbantartási feladatok     36     36  36  18  54  

Projektfeladat        279  279     279  279  

     

Minőségellenőrzés  0  72  0  72  72  0  72  

Geometriai mérések     26     26  26     26  

Alak-és helyzetellenőrzések     18     18  18     18  

Felületi érdesség mérése     4     4  4     4  

Anyagvizsgálatok     14     14  14     14  

Statisztikai folyamatszabályozó 

rendszerek (SPC)     4     4  4     4  

Minőségbiztosítási rendszerek     6     6  6     6  

Tanulási terület összóraszáma  0  648  279  927  468  459  927  

 

CNC-gépkezelés és -forgácsolás  0  0  262  262  0  262  262  

A gépkezelés alapjai        62  62     62  62  

Munkadarab- és szerszámbefogás        31  31     31  31  

Programszerkesztés, -tesztelés        31  31     31  31  

Megmunkálások        76  76     76  76  

Projektfeladat        62  62     62  62  

CNC-programozás alapjai  0  0  98  98  0  98  98  

A programozás alapjai        9  9     9  9  

Címkódos programozás        18  18     18  18  

Esztergálási műveletek 

programozása  
      31  31     31  31  

Marási műveletek programozása        31  31     31  31  

Furatmegmunkálási műveletek 

programozása        9  9     9  9  

Tanulási terület összóraszáma  0  0  360  360  0  360  360  

Egybefüggő szakmai gyakorlat:  0  140        160        

  

 

  



 

 

A szakirányú oktatás képzési programja közösen szervezve a külső képzőhellyel 

Tantárgyalapú oktatásszervezés 

 

I. ÖSSZEFOGLALÓ ADATOK 

1. A szakma alapadatai  

 

1. Az ágazat megnevezése:  Gépészet 

2. A szakma megnevezése: Gépi és CNC forgácsoló 

3. A szakma azonosító száma:  4 0715 10 07 

4. A szakma szakmairányai: – 

5. A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4 

6. A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4 

7. Ágazati alapoktatás megnevezése: Műszaki ágazati alapoktatás 

8. Kapcsolódó részszakmák megnevezése: – 

9. Egybefüggő szakmai gyakorlat időtartama:  140 óra 

 

10. A szakirányú oktatásra egy időben fogadható tanulók, illetve képzésben 
részt vevő személyek maximális létszáma: 
(Figyelem! A duális képzőhely a szakképzési munkaszerződés megkötését megelőzően a tanulók, illetve 
a képzésben részt vevő személyek számára – jogszabályban foglalt rendelkezések megtartásával - 
kiválasztási eljárást folytathat le. Szakképzési munkaszerződés azzal a tanulóval, illetve a képzésben részt 
vevő személlyel köthető, aki a szakmára előírt egészségügyi feltételeknek és pályaalkalmassági 
követelményeknek megfelel.!) 

12 fő 

11. A képzés célja:  

12. A képzés célcsoportja (iskolai/szakmai végzettség): nappali rendszerben ált isk 8 osztály vagy annál 
magasabb isk végzettséggel rendelkezők részére, 
esti képzés esetén befejezett 10. osztállyal 
rendelkezők 

 



 

 

2. A szakirányú oktatás szakmai kimeneti követelményei 

 

Készségek, képességek Ismeretek Elvárt viselkedésmódok, attitűdök Önállóság és felelősség mértéke 

Fűrészgéppel ledarabolja a 

megmunkálandó alkatrész  

Ismeri a fűrészgép felépítését, 

valamint a fűrészelés eljárását, 

technológiáját.  

Fontosnak tartja a pontos előgyártmány 

kialakítását.  

A technológiai előírásoknak 

megfelelően önállóan és szakszerűen 

végrehajtja a megmunkálás lépéseit, 

betartva a munka, baleset-, tűz- és 

környezetvédelmi előírásokat.  

 

Hagyományos esztergagépet 

kezel, arra munkadarabot és 

szerszámokat fog- és állít be.  

Ismeri a hagyományos 

esztergagép felépítését és 

kezelését, autonóm 

karbantartását. Tudja rögzíteni a 

gépben a munkadarabot. 

Kiválasztja és befogja a 

megmunkáláshoz szükséges 

szerszámokat.  

Munkáját körültekintően, pontosan és 

biztonságosan végzi.  

A technológiai előírásoknak 

megfelelően önállóan végrehajtja a 

befogásokat és beállításokat. 

Felelősséget vállal a szerszámgép és a 

szerszámok épségéért.  

Alkatrész rajz és műveleti 

utasítás alapján lépcsős tengelyt 

gyárt, az IT tűrésrendszernek 

megfelelő pontosság és a rajzon 

előírt felületi minőség szerint.  

Ismeri a kereszt- és 

hosszesztergálás eljárását, 

mozgásviszonyait  

Törekszik a technológiai utasításokat 

betartására és a biztonságos 

munkavégzésre  

 

A technológiai előírásoknak 

megfelelően önállóan végrehajtja a 

megmunkálás lépéseit. Tevékenysége 

során betartja a munka, baleset-, tűz- és 

környezetvédelmi előírásokat. 

Felelősséget vállal a szerszámgép és a 

szerszámok épségéért.  
Központfuratot, furatot fúr és 

dörzsáraz esztergagépen.  

Ismeri a fúrás, dörzsáraz 

szerszámait, eszközeit és 

technológiáját.  

Furatot, külső és belső kúpot 

esztergál.  

Ismeri a fél-kúpszög értékének 

kiszámítási módját. Ismeri a 

furatesztergálás, a 

kúpesztergálás eljárásait, azok 

mozgásviszonyait és a szükséges 

gépbeállításokat.  

Törekszik a pontos számításokra és 

beállításokra.  



 

 

Külső és belső beszúrásokat 

készít, munkadarabot méretre 

leszúr  

Ismeri a be- és leszúrások 

szerszámait, technológiáját.  

Pontosan betartja a technológiai 

előírásokat, törekszik a precíz és 

gazdaságos munkavégzésre.  

Külső és belső menetet készít 

menetmetsző, menetfúró, 

valamint menetkés segítségével.  

Ismeri a menetalap készítés 

szabályait, szabványok 

segítségével meghatározza a 

menetek, menetkifutás jellemző 

paramétereit.  

Hagyományos marógépet kezel, 

arra munkadarabot fog fel és 

állít be a technológiai 

dokumentációk szerint. 

Előkészíti és befogja a marás 

szerszámait.  

Ismeri a hagyományos marógép 

felépítését, kezelését, autonóm 

karbantartását. Ismeri a 

megmunkáláshoz szükséges 

szerszámokat. Tudja a 

munkadarab befogási-, és 

tájolási módokat. Tudja 

használni a különböző 

szerszámbefogókat.  

Munkáját körültekintően, pontosan és 

biztonságosan végzi.  

Törekszik a legbiztosabb munkadarab 

rögzítési mód elérésére.  

Alkatrészrajz és műveleti 

utasítás alapján marással 

egyszerű geometriájú alkatrészt 

gyárt az előírt méretpontosság és 

felületi minőség szerint.  

Ismeri a hagyományos marógép 

felépítését, technológiai 

paraméterek meghatározásának, 

beállításának módját.  

Ismeri a sík, a lejtős felületek 

marási, valamint a horonymarás 

eljárásait, azok 

mozgásviszonyait.  

Fontosnak tartja a műszaki 

dokumentációban szereplő előírások 

figyelembe-vételét. Törekszik a 

leggazdaságosabb gyártási mód 

használatára és a biztonságos 

munkavégzésre.  

Gyártás közbeni és gyártás utáni 

méretellenőrzést végez a 

megfelelő mérőeszközzel.  

Ismeri a tolómérő, mikrométer, 

mélységmérő tolómérő, a három 

ponton mérő furat mikrométer és 

az órás furatmérő felépítését, 

leolvasásának szabályait, a 

mérőhasábok és mérőórák, 

valamint az idomszerek 

használatát.  

Törekszik a mérőeszközök szakszerű 

használatára, kezelésére és állagának 

megóvására.  

Önállóan minősíti az elkészült alkatrészt 

(jó, selejt és javítható). Felelősséget 

vállal az általa gyártott alkatrész 

minőségéért és az alkalmazott 

mérőműszerek épségéért és pontosságuk 

megóvásáért.  



 

 

Az IT tűrésrendszernek 

megfelelő pontossággal sík és 

lépcsős felületeket köszörül 

síkköszörű gépen, vagy 

palástfelületeket köszörül 

palástköszörű gépen.  

Ismeri köszörűgépek felépítését, 

valamint a palást- és 

síkköszörülés eljárásait, 

technológiáját, meghatározza és 

beállítja a technológiai adatokat.  

 

Törekszik a műszaki dokumentációkban 

előírt pontosság és felületi minőség 

betartására.  

 

A technológiai előírásoknak 

megfelelően, önállóan végrehajtja a 

megmunkálás lépéseit.  

 

CNC megmunkálógépet 

működtet, bekapcsol, üzemkész 

állapotba hoz.  

Ismeri a CNC gép részeit, az 

elektromos bekapcsolási 

sorrendet, a gép üzemképes 

állapotba helyezéséhez 

szükséges lépéseket.  

Betartja a CNC gépek kezelési és 

karbantartási utasításában foglaltakat.  

Felelősséget vállal a CNC gépek 

kezelési és karbantartási utasításában 

foglaltak pontos követéséért és 

betartásáért.  

Munkadarabot és szerszámokat 

fog- és állít be a CNC 

megmunkálógépen.  

Ismeri a munkadarab befogás 

módjait, eszközeit, a 

megmunkáláshoz szükséges 

szerszámokat, a nullpontfelvétel 

és a szerszámbemérések 

menetét, eljárását.  

Munkáját precízen, pontosan, 

körültekintően végzi.  

Önállóan végzi a munkadarab és a 

szerszámok befogását, beállítását. 

Felelősséget vállal ezek pontosságáért 

és szakszerűségéért.  

Előre megírt CNC programot 

betölt, tesztel.  

Ismeri a programok 

betöltésének, tesztelésének, 

módosításának és 

paraméterezésének lépéseit.  

Gondosan ügyel a CNC gépek kezelése 

és programozása során a programok 

betöltésére és tesztelésére vonatkozó 

utasítások betartására.  

Önállóan elvégzi a programbetöltést és 

tesztelést.  

Képes a hibák felismerésére, szükség 

szerint másokkal együttműködve 

javítást végez.  

Alkatrészt gyárt az előre 

elkészített program alapján.  

Ismeri a programok futtatásának 

lehetőségeit.  

Szem előtt tartja a selejtmentes gyártást.  Felelősséget vállal az általa gyártott 

munkadarab előírt minőségéért. 

Önállóan el tudja végezni a Méret 

ellenőrzést, eltérés esetén képes a méret 

korrigálására.  

Egyszerű munkadarabra 

megmunkáló-programot ír és 

tesztel.  

Ismeri a parancsokat és 

utasításokat, a programírás 

szabályait és a tesztelésük 

lehetőségeit.  

Fontosnak tartja a CNC programozás és 

a programtesztelés szabályait.  

Munkáját részben önállóan, segítséggel 

végzi. Képes a hibák felismerésére, 

javítására.  



 

 

Ellenőrzi az elkészült 

munkadarab méreteit, szükség 

esetén korrekciót hajt végre.  

Ismeri a szerszámkopás 

korrekciót, annak típusait és 

alkalmazásukat.  

Törekszik a mérőeszközök szakszerű 

használatára.  

Önállóan minősíti az elkészült alkatrészt 

(jó, selejt és javítható). Felelősséget 

vállal az általa gyártott alkatrész 

minőségéért.  

 

3. A szakirányú oktatásba történő belépés feltételei 

1. Iskolai előképzettség alapfokú iskolai végzettség 

2. Foglalkozásegészségügyi 
alkalmassági 

szükséges 

3. Pályaalkalmassági vizsgálat nem szükséges 

4. Ágazati alapvizsga megléte Írásbeli, gyakorlati 

 

4, A szakirányú oktatás megszervezéséhez szükséges személyi feltételek 

Funkció Végzet
tség 

Szakképzettség 

(szakképesítés) 

Szakirányú szakmai 
gyakorlat 

Egyéb (pl. kamarai gyakorlati oktatói 
vizsga) 

1. Tanműhely-vezető főiskola gépészmérnök   

2. Szakirányú oktatásért 
felelős személy 

főiskola gépészmérnök   

3. Oktató(k) középfo
kú 

gépi forgácsoló 5év kamarai gyakorlati oktatói vizsga, vagy 
mestervizsga 

4. Műszaki, fizikai 
dolgozó(k) 

    

 



 

 

5. A szakirányú oktatás megszervezéséhez szükséges tárgyi feltételek 

1. Helyiségek (tanterem, tanműhely, tanterem, 
adminisztrációs iroda, irattár stb.): 

tanműhely, iroda 

2. Eszközök és berendezések (Forrás: KKK): Technológia specifikus védőeszközök  

Munkabiztonsági, tűzvédelmi és elsősegély nyújtási felszerelés  

Satupad, satuval  

Szerelő szerszámkészletek, kéziszerszámok  

Daraboló gépek  

Sík- és palást- és/vagy állványos köszörűgépek  

Oszlopos fúrógép, befogás eszközei, készülékei, forgácsoló szerszámok  

Egyetemes esztergagép, befogás eszközei, készülékei, forgácsoló szerszámok  

Egyetemes marógép, befogás eszközei, készülékei, forgácsoló szerszámok  

Fúró-maróművek  

CNC vezérlésű szerszámgépek, befogás eszközei, készülékei, forgácsoló 

szerszámok  

Szerszámbemérő eszközök  

Mérőeszközök és ellenőrző eszközök - tolómérők, mikrométerek, mérőhasábok, 

sablonok, derékszögek, egyetemes szögmérő, mérőórák, mágneses mérőóra-állvány  

Számítógépes munkahely internet hozzáféréssel  

3. A tananyag-, illetve tematikai egységek 
(tantárgyak, témakörök) teljesítéséhez 
szükséges anyagok és felszerelések: 

műszaki rajzlap, írószer, körző vonalzó, számítógép, fémipari alapanyagok, 

táblalemezek, köracélok, kötőelemek, szereléshez kéziszerszámok, forgácsoló 

szerszámok, mérőeszközök 

4. Egyéb speciális feltételek:  

 



 

 

6. A szakirányú oktatás tervezett időtartama (Forrás: PTT) 

1. Gyakorlati helyszínen lebonyolított 
foglalkozások (óra): 

1172,5(cég) 65% 

2. Tantermi foglalkozások (óra): 636,5 (iskola) 35% 

3. A foglalkozások összes óraszáma: 1809 (iskola+cég) 100% 

 

7. Tanulási területek (Forrás: PTT) 

 A tanulási terület belső azonosítója és 
megnevezése 

Gyakorlati helyszínen 
lebonyolított 
foglalkozások (óra): 

Elméleti 
foglalkozások (óra) 

A tanulási terület 
foglalkozásainak összes 
óraszáma 

1. 4 0715-0001 Gyártás-előkészítés  36 0 36 

2. 4 0715-0002 Gépi forgácsolás  873 0 873 

3. 4 0715-0002 Korszerű forgácsoló technológiák  263,5 0 263,5 

A tanulási területek összes óraszáma: 1172,5 0 1172,5 

 



 

 

II. A TANULÁSI TERÜLETEK RÉSZLETES SZAKMAI TARTALMA  

 

GYÁRTÁS-ELŐKÉSZÍTÉS 

1. A tanulási területhez tartozó tanulási eredmények (szakmai kimeneti követelmények) felsorolása (Forrás: KKK és PTT) 

TEA-
s.sz. 

Készségek, képességek Ismeretek Elvárt 
viselkedésmódok, 
attitűdök 

Önállóság és 
felelősség 
mértéke 

Általános és 
szakmához kötődő 
digitális kompetenciák 

1. Értelmezi és felismeri az 

alapanyagok jelölését 

táblázatok, online kataló-

gusok segítségével.  

Ismeri az alap-anyagok jelölését.  A biztonsági szem-

pontok figyelembe-

vételével törekszik a 

forgácsoló meg-

munkálások előkészítő 

műveleteinek szakszerű 

elvégzésére, betartja a 

veszélyes anyagok 

tárolására, kezelésé-re 

vonatkozó előírásokat.  

 

Instrukció 

alapján részben 

önállóan  

Online termékkatalógusok 

használata  

2. Elemzi és kiválasztja a 

munkadarabokat a 

forgácsolhatóság, az 

anyagösszetétel, a 

beszállítási állapot és a 

hőkezelési állapot 

figyelembevételével.  

Ismeri az iparban alkalmazott 

anya-gok tulajdonságait, 

forgácsolhatósági szempontok 

figyelembevételével.  

Instrukció 

alapján részben 

önállóan  

Online termékkatalógusok 

használata  

3. Kiválasztja a forgácsoláshoz 

szükséges szerszámanyagot 

a rajzon előírt anyagminőség 

alapján, szerszámkatalógus 

segítségével.  

Használja a szer-

számkatalógusokat a 

forgácsoláshoz szükséges szer-

számanyagok kiválasztásához.  

Instrukció 

alapján részben 

önállóan  

Online termékkatalógusok 

használata  



 

 

4. Használja a szabványokat, 

műszaki táblázatokat a mé-

rettűrések, a geometriai 

tűrések, valamint a felületi 

érdesség jelölésének 

értelmezéséhez.  

Ismeri és értelmezi a műszaki 

rajzokon szereplő minőségi 

előírásokat, azok rajzjeleit.  

Teljesen önállóan  Online termékkatalógusok 

használata  

5. Elemzi a műszaki rajzokat, 

és a rajzi előírások alapján 

megtervezi a forgácsolási 

feladatot.  

Ismeri a műszaki rajz olvasásának 

szabályait, a művelettervezés 

lépéseit.  

Teljesen önállóan   

6. Szükség esetén vázlatot 

készít a megmunkálandó 

alkatrészről.  

Ismeri a műszaki rajz olvasásának 

szabályait, a műve-lettervezés 

lépéseit.  

Teljesen önállóan   

7. Kiválasztja a meg-

munkáláshoz szükséges 

segédanyagokat és 

hozzárendeli a 

megmunkálási művelethez. 

Részt vesz a segédanyagok 

pótlásában, cseréjében.  

Ismeri a forgácsoláshoz 

nélkülözhetetlen hűtő- és ke-

nőanyagokat.  

Teljesen önállóan   

8. A szerszámgépen befogja és 

beállítja az előgyártmányt a 

Ismeri a szerszámgépeken 

alkalmazott munkadarab-befogási 

módokat.  

Teljesen önállóan  Online termékkatalógusok 

használata  



 

 

szükséges munkadarab-

befogó eszközökkel.  

9. A szerszámgépen befogja és 

megfelelően rögzíti a szer-

számokat.  

Ismeri a szerszámgépeken 

alkalmazott szerszámbefogási 

módokat.  

Teljesen önállóan  Online termékkatalógusok 

használata  

10. Elvégzi a szerszámgép 

elemeire kötelezően előírt 

karbantartási feladatokat.  

Ismeri az irányítás szerepét a 

műszaki gyakorlatban, a 

vezérlések megvalósítását az 

üzemekben használt gépeken, 

gépegységeken, azok alapelemein. 

A felhasználhatóság és 

alkalmazhatóság szempontjainak 

figyelembevételével kiválasztja a 

megfelelő pneumatikus és 

hidraulikus vezérlést.  

Instrukció 

alapján részben 

önállóan  

 

 



 

 

2. A tanulási terület tartalmi elemei 

A tanulási terület belső azonosító száma 
és megnevezése: 

4 0715-0001 Gyártás-előkészítés 

A tanulási terület foglalkozásainak óraszáma évfolyamok és tananyag-, illetve tematikai egységek szerinti 
bontásban  

 A (szakirányú) oktatás 
évfolyama 

A szakirányú oktatás összes 
óraszáma 

10. 11.  

Tanulási 
terület 
megnevezése 

Tananyag-egység, illetve 
a tematikai egységek 
megnevezése 

Az évfolyam összes 
óraszáma 

108 0 108 (cég+iskola) 

Gyártás-
előkészítés 

Gyártás-előkészítés 36 0 36 (cég) 

Anyagválasztás  4  7  

A forgácsolószerszámok 

anyagai  

4  5  

Segédanyagok  3  3  

Műszaki dokumentációk  12  28  

Forgácsoló szerszámgépek  6  15  

Szerszámgépek készülékei  4  7  

Pneumatikus és hidraulikus 

rendszerek elemei  

3  7  

Tanulási terület 
összóraszáma: 

36 0 36 

A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott módszerek és munkaformák 

Gyakorlati helyszínen 
lebonyolított 
foglalkozások óraszáma 
és ajánlott szervezési 
módja  

 

Gyakorlati 
feladat 1. 

TEA-s.sz: 1,2,3 

Az alábbi alkatrész 
műhelyrajza alapján 
határozd meg az 
anyagszükségletet, 
nyersdarab mérete, 
anyagminőség, 
szükséges gépek, 

18 
óra 

Egyéni munka  



 

 

szerszámok 
kiválasztása 

Gyakorlati 
feladat 2. 

TEA-s.sz: 
10,11,12 

A szerszámgépen fogd és 

állítsd be az 

előgyártmányt a 

szükséges munkadarab-

befogó eszközökkel.  

Végezd el a 

szerszámgépre kötelezően 

előírt karbantartási 

feladatokat 

18 
óra 

Egyéni munka  

Tantermi elméleti 
foglalkozások: 

-  

Értékelés 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási 
alkalmasság megállapítása (diagnosztikus 
értékelés): 

tudásszintmérő feladatlap 

A tantárgy oktatása során alkalmazott 
teljesítményértékelés (formatív értékelés): 

Anyag-, gép, szerszámválasztás műszaki rajz megfelelő 
értelmezése 

Minősítő, összegző és lezáró 
teljesítményértékelés (szummatív értékelés): 

Írásbeli/ 

interaktív 

megadott műhelyrajz alapján az 
alkatrész gyártási sorrendjének 
meghatározása. 

Gyakorlati-
feladat 

műszaki rajz értelmezése, 
technológiai sorrend és forgácsolási 
paraméterek meghatározása, 
szerszámkiválasztás,. 

Az érdemjegy megállapításának módja  A heti óraszámnak megfelelően a  



 

 

Személyi feltételek 

Gyakorlati helyszínen lebonyolított 
foglalkozásokhoz szükséges szakemberek száma, 
végzettsége, szakképzettsége (szakképesítése) és 
szakirányú szakmai gyakorlata: 

felsőfokú, vagy középfokú gépi forgácsoló végzettség+5 
év gyakorlat 

Tárgyi feltételek 

Helyiségek: műhely, iroda 

Eszközök és berendezések: mérőeszközök, forgácsoló gépek, készülékek, jegyzetfüzet 

Anyagok és felszerelések: katalógusok 

Egyéb speciális feltételek:  

 



 

 

GÉPI FORGÁCSOLÁS 

 

1. A tanulási területhez tartozó tanulási eredmények (szakmai kimeneti követelmények) felsorolása (Forrás: KKK és PTT) 

TEA-
s.sz. 

Készségek, képességek Ismeretek Elvárt 
viselkedésmódok, 
attitűdök 

Önállóság és 
felelősség 
mértéke 

Általános és szakmához 
kötődő digitális 
kompetenciák 

1. Elvégzi a szerszám-gépre 

kötelezően előírt 

karbantartási feladatokat.  

Ismeri az előírásoknak megfelelő 

napi karbantartási feladatokat és a 

szerszám-gép biztonságos 

elindításának szabá-lyait.  

Törekszik a biztonságos 

munkavégzésre.  

 

Instrukció alapján 

részben önállóan  

 

2. Rögzíti a munkadarabot a 

munkadarabbefogó készü-

lékbe.  

Ismeri a hagyományos 

forgácsológépeken alkalmazható 

mun-kadarab-befogó 

készülékeket, al-kalmazásuk 

felada-tát és alkalmazásá-nak 

lehetőségeit.  

Teljesen önállóan   

3. Katalógusok, vagy előírások 

alapján kiválasztja és befogja 

a megmunkáláshoz szükséges 

szerszámokat.  

Ismeri a forgácsoló szerszámok 

alaptípusait, azok felépítését, 

rögzítés során betartandó szabá-

lyokat.  

Tudja használni a 

szerszámkatalógusokat.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  

On-line katalógusok 

használata  

 



 

 

4. Beállítja a dokumentációban 

előírt technológiai para-

métereket.  

Ismeri a forgácsoló 

szerszámgépek mozgásviszonyait, 

beállítható techno-lógiai 

paramétereit (fogás, előtolás, 

fordulatszám) és ezek beállítási 

mód-jait.  

Teljesen önállóan   

5. Elvégzi a gyártási 

dokumentációban előírt 

esztergálási műveleteket.  

Tudja kezelni a hagyományos esz-

tergagépeket és ismeri az esztergá-

lás alapműveleteit.  

Teljesen önállóan   

6. Elvégzi a gyártási 

dokumentációban előírt 

marási műveleteket.  

Tudja kezelni a hagyományos ma-

rógépeket és ismeri a marás 

alapműve-leteit.  

Teljesen önállóan   

7. Elvégzi a gyártási 

dokumentációban előírt 

furatmegmunkálási 

műveleteket.  

Ismeri a furatmegmunkálási 

eljárásokat és ki tudja választani a 

megmunkáláshoz szükséges szer-

számgépeket.  

Teljesen önállóan   

8. Elvégzi a gyártási 

dokumentációban előírt 

egyszerű köszörülési művele-

teket.  

Ismeri az egyszerű palást- és 

síkköszö-rülési eljárásokat és ezek 

gépeit.  

Teljesen önállóan   

9. A balesetvédelmi szabályok 

betartásával megtisztítja a 

Ismeri a munka befejezésének 

szak-szerű mozzanatait.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  

 



 

 

szerszámgépet és eltávolítja a 

forgácsot.  

10. Előkészíti a méréshez 

használt eszközöket és a 

munkadarabot.  

Ismeri a mérési eljárások 

szakszerű elvégzésének lépé-seit, 

módszereit.  

Munkáját nagy 

odafigyeléssel végzi, 

szem előtt tartja a 

vonatkozó bale-

setvédelmi szabály-

zókat. Betartja a mérési 

és ellenőrzési 

utasításokban előírtakat.  

 

Instrukció alapján 

részben önállóan  
 

11. A mérési feladatok 

elvégzéséhez szükséges 

mérőeszközöket szakszerűen 

kezeli és használja.  

Ismeri a mérési előírásokban meg-

adott mérő- és ellenőrző eszközök 

kezelési módjait.  

Teljesen önállóan   

12. Geometriai méréseket végez 

műveletek közben és a 

műveletek végén az 

előírásoknak megfelelően.  

Értelmezni tudja a műszaki 

előírásokban megadott mérési 

utasításokat.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  
 

13. Ellenőrzi az alkatészrajzon 

megadott alak- és helyzetelté-

réseket.  

Ismeri az alak- és 

helyzeteltéréseket, valamint e 

hibák keletkezésének okait.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  
 

14. Felületi érdességet ellenőriz 

és mér az előírtak alapján.  

Ismeri a felületi érdesség 

mérőszá-mainak jelentését, és be 

tudja azonosí-tani a nem megfele-

lő felületminőség okát.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  

 

15. Kiértékeli az alkatrész 

anyagjellemzőinek előírásait.  

Ismeri a szilárdsági és 

keménységi mérőszámok jelen-

tését.  

Irányítással   

16. Előírásoknak megfelelően 

feldolgozza a mérések 

eredményét.  

Ismeri a mérési jegyzőkönyvek 

tartalmát.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  

Számítógépes alkalmazói 

programok használata a 

dokumentációk kitöltéséhez, 

elkészítéséhez  

17. Felismeri a mérő- és 

ellenőrző eszközök kopását, 

sérülését, és megteszi a szük-

séges intézkedéseket.  

Ismeri a mérőesz-köz hibáit.  Teljesen önállóan   

18. Megállapítja a minőségi 

eltérések okait, és megteszi a 

szükséges intézkedéseket.  

Ismeri a megmun-kálási hibákat 

és azok lehetséges okait.  

Teljesen önállóan   



 

 

 



 

 

2. A tanulási terület tartalmi elemei 

A tanulási terület belső azonosító száma és 
megnevezése: 

4 0715-0002 Gépi forgácsolás 

A tanulási terület foglalkozásainak óraszáma évfolyamok és tananyag-, illetve tematikai egységek 
szerinti bontásban (Forrás: PTT) 

 A (szakirányú) oktatás 
évfolyama 

A szakirányú 
oktatás összes 
óraszáma 

10. 11.  

Tanulási 
terület 
megnevezése 

Tananyag-egység, illetve a 
tematikai egységek 
megnevezése 

Az évfolyam összes 
óraszáma 

 

864 341 1205 (cég+iskola) 

Gépi 
forgácsolás 

Forgácsoló megmunkálások  540 279 819 (cég) 

A forgácsolás alapjai  36  36 

Esztergálás  162  162 

Marás  162  162 

Furatmegmunkálások  72  72 

Köszörülés  54  54 

Egyéb forgácsoló megmunkálások  18  18 

Karbantartási feladatok  36  36 

Projektfeladat   279 279 

Minőségellenőrzés  54  54 (cég) 

Geometriai mérések  18  18 

Alak-és helyzetellenőrzések  12  12 

Felületi érdesség mérése  5  5 

Anyagvizsgálatok  11  11 



 

 

Statisztikai folyamatszabályozó 
rendszerek (SPC)  

3  3 

Minőségbiztosítási rendszerek  5  5 

Tanulási terület 
összóraszáma: 

594 279 873 

A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott módszerek és munkaformák 

Gyakorlati helyszínen 
lebonyolított 
foglalkozások óraszáma 
és ajánlott szervezési 
módja  

 

Gyakorlati 
feladat 1. 

TEA-s.sz: 1 

Végezd el a szerszámgépre 

(eszterga, maró) kötelezően előírt 

karbantartási feladatokat 

10 
óra 

Egyéni munka  

Gyakorlati 
feladat 2. 

TEA-s.sz: 2,3, 4 

Rögzítsd a munkadarabot a 

munkadarabbefogó készülékbe. 

Katalógusok, vagy előírások 

alapján válaszd ki és fogd be a 

megmunkáláshoz szükséges 

szerszámokat. Állítsd be a 

dokumentációban előírt 

technológiai para-métereket 

10  

Gyakorlati 
feladat 3. 

TEA-s.sz: 5,9,10 

Végezd el a gyártási 

dokumentációban előírt 

esztergálási műveleteket.  

200  

Gyakorlati 
feladat 4. 

TEA-s.sz: 6,9,10 

Végezd el a gyártási 

dokumentációban előírt marási 

műveleteket.  

200  

Gyakorlati 
feladat 5. 

TEA-s.sz: 7,9,10 

Végezd el a gyártási 

dokumentációban előírt 

furatmegmunkálási műveleteket.  

80  



 

 

Gyakorlati 
feladat 6. 

TEA-s.sz: 8,9,10 

Végezd el a gyártási 

dokumentációban előírt egyszerű 

köszörülési műveleteket.  

40  

Gyakorlati 
feladat 8. 

TEA-s.sz: 11,12, 
15,16 

Végezd el az alábbi 
alkatrészek geometria mérését 
többféle mérőeszközzel, 
mérési jegyzőkönyvet készíts 
róla 

20  

Gyakorlati 
feladat 9. 

TEA-s.sz: 13, 
14. 

Végezz el felületi érdesség 
ellenőrzést, alak és 
helyzeteltéréseket ellenőrizz 

10  

Projekt feladat 1 

 

Készíts projektfeladatot 
összetett szerkezet legalább 2 
alkatrészének (esztergált és 
mart) gyártása, furatkészítés, 
geometriai mérése, 
ellenőrzése, szerelése 
összeállítási rajz alapján. A 
feladatot portfólióban is 
rögzítsd (rajzok,művelettervek, 
mérési jegyzőkönyv) 

250  

Tantermi elméleti 
foglalkozások: 

- - 

Értékelés 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási 
alkalmasság megállapítása (diagnosztikus 
értékelés): 

tudásszintmérő feladatlap 

A tantárgy oktatása során alkalmazott 
teljesítményértékelés (formatív értékelés): 

gyakorlati, forgácsolási feladat, műveletterv készítés, anyag, 
szerszámigény 



 

 

Minősítő, összegző és lezáró 
teljesítményértékelés (szummatív értékelés): 

Írásbeli/ 

interaktív 

gyártáselőkészítés lépései, a gépi 
forgácsolás technológiái, azok 
mozgásviszonyai, szerszámai, gépei, 
eszközei, a forgácsolási paraméterek 
meghatározása, műszaki rajz és az 
alkalmazott rajzi előírások értelmezése, 
alkatrészrajz alapján felfogási terv és 
szerszámterv készítése 

Gyakorlati-feladat műszaki rajz értelmezése, technológiai 
sorrend és forgácsolási paraméterek 
meghatározása, szerszámkiválasztás, 
esztergálás, marás, fúrás, menetfúrás 
végrehajtása. Munkadarab legyártása 
hagyományos maró/esztergagépen. 
megmunkált alkatrész mérése, 
ellenőrzése, minősítése és ennek 
dokumentálása. 

Az érdemjegy megállapításának módja  A heti óraszámnak megfelelően 

Személyi feltételek 

Gyakorlati helyszínen lebonyolított 
foglalkozásokhoz szükséges szakemberek száma, 
végzettsége, szakképzettsége (szakképesítése) és 
szakirányú szakmai gyakorlata: 

Felsőfokú szakirányú iskolai végzettség vagy középfokú gépi 

forgácsoló 5 éves szakmai tapasztalat  

 

Tárgyi feltételek 

Helyiségek: Tanműhely, Üzem, 

Eszközök és berendezések: Általános és egyéni védőeszközök, technológia specifikus védőeszközök, hagyományos 
eszterga- marógép, osztófej, síkköszörű, kézi és gépi forgácsoló szerszámok, kések, 
szerelő szerszámkészlet, befogás eszközei, készülékei, fúrógép, mérőeszközök 
(tolóméter, mikrométer, érdességmérő, alak- helyzettűrés mérésére alkalmas eszközök), 
anyagvizsgáló berendezések 

Anyagok és felszerelések: köracél, lapos vas, könnyűfém kör-, quadrát nyersanyag 

Egyéb speciális feltételek:  

 



 

 

KORSZERŰ FORGÁCSOLÓ TECHNOLÓGIÁK  

 

1. A tanulási területhez tartozó tanulási eredmények (szakmai kimeneti követelmények) felsorolása (Forrás: KKK és PTT) 

TEA-
s.sz. 

Készségek, képességek Ismeretek Elvárt 
viselkedésmódok, 
attitűdök 

Önállóság és 
felelősség 
mértéke 

Általános és 
szakmához kötődő 
digitális kompetenciák 

1. Elvégzi a munka megkezdése 

előtti ellenőrzési művele-

teket.  

Ismeri a CNC-szerszámgépek 

felépítését, ellenőrzésének 

lépéseit. Tudja használni a 

gépkönyveket az előírások 

megkereséséhez.  

Törekszik a biztonságos, 

szakszerű munkavégzésre.  

 

Teljesen önállóan   

2. Előkészíti a CNC-

szerszámgépet a program 

futtatására.  

Ismeri a felügyeletére bízott szer-

számgép vezérlőjének 

üzemmódjait és a kezelési 

módjait.  

 Instrukció alapján 

részben önállóan  
 

3. Betölti, teszteli az alkatrész 

megmunkálóprogramját.  

Ismeri a programok tesztelésének 

lehetőségét, és hiba észlelése 

esetén megteszi a szükséges 

intézkedéseket.  

Irányítással   

4. Elhelyezi, beállítja és rögzíti 

a munkadarab-befogó készü-

léket a szerszámgépen, és 

befogja a munkadarabot. 

Felveszi a munka-darab 

nullpontját.  

Ismeri a CNC-szerszámgépeken 

alkalmazott munkadarab-

rögzítési, -befogási lehetőségeket 

és befogókat, valamint a 

nullpont-felvétel lépéseit. Ismeri 

a CNC-gépek nevezetes pontjait.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  

 

5. Befogja, beméri és a 

szerszámtartókba helyezi a 

szerszá-mokat. Beviszi a gép 

vezérlőjébe a 

szerszámkorrekciós adatokat.  

Ismeri a CNC-szerszámgépeken 

alkalmazott szer-számbefogási 

lehetőségeket. Érti a 

szerszámkorrekció 

szükségességét.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  
 

6. Elvégzi, felügyeli a 
megmunkálást a CNC-
szerszámgépen.  

Ismeri a CNC-szerszámgépen 
az automatikus meg-
munkálás módját.  

Teljesen önállóan   



 

 

7. Előírásoknak meg-felelően 

elvégzi a munka befejezése 

utáni feladatokat.  

Ismeri a napi karbantartási 

feladatokat.  

Teljesen önállóan   

8. Felismeri a programozási és 

géphibákat, ezekről az elő-

írásoknak megfele-lően 

jelentést tesz.  

Ismeri a hibák dokumentálásával 

kapcsolatos követelményeket.  

Teljesen önállóan A dokumentáláshoz 

használt informatikai 

rendszer kezelése  

 

9. Elvégzi a munka megkezdése 

előtti ellenőrzési művele-

teket.  

szerszámgépek felépítését, 

ellenőrzésének lépéseit. Tudja 

használni a gépkönyveket az 

előírások megkereséséhez.  

Teljesen önállóan  

10. Elvégzi az egyszerűbb 

alkatrészek 

megmunkálásának CNC-

technológiai tervezését.  

Ismeri a CNC-technológiai 

tervezés lépéseit, 

dokumentációit.  

Gyakorlatias 

feladatértelmezés.  

 

Teljesen önállóan   

11. Értelmezi a megírt CNC-

programokat, azokban 

módosításokat, kiegészítése-

ket hajt végre.  

Ismeri a szabványos CNC-

utasításokat.  

Teljesen önállóan   

12. Elkészíti az egyszerűbb 

alkatrészek 

megmunkálóprogramját az 

adott vezérlő programozási 

nyelvén, a rendelkezésére 

bocsájtott ciklusleírások fel-

használásával.  

Ismeri az esztergálási, marási, 

furatmegmunkálási utasításokat, 

ciklusokat.  

Instrukció alapján 

részben önállóan  
 

 



 

 

2. A tanulási terület tartalmi elemei 

A tanulási terület belső azonosító száma és 
megnevezése: 

4 0715-0003 Korszerű forgácsoló 
technológiák 

A tanulási terület foglalkozásainak óraszáma évfolyamok és tananyag-, illetve tematikai egységek 
szerinti bontásban (Forrás: PTT) 

 A (szakirányú) 
oktatás 
évfolyama 

A szakirányú oktatás 
összes óraszáma 

10. 11.  

Tanulási 
terület 
megnevezése 

Tananyag-egység, illetve a tematikai 
egységek megnevezése 

Az évfolyam 
összes 
óraszáma 

 

0 434 434 (cég+iskola) 

Korszerű 
forgácsoló 
technológiák  

 

CNC-gépkezelés és -forgácsolás  0 263,5 263,5 (cég) 

A gépkezelés alapjai   63,5 63,5 

Munkadarab- és szerszámbefogás   31 31 

Programszerkesztés, -tesztelés   31 31 

Megmunkálások   76 76 

Projektfeladat   62 62 

CNC-programozás alapjai  0 0 0 

A programozás alapjai     

Címkódos programozás     

Esztergálási műveletek programozása     

Marási műveletek programozása     

Furatmegmunkálási műveletek programo-

zása  

   

Tanulási terület összóraszáma: 0 263,5 263,5 

A tananyag-, illetve a tematikai egységek megvalósítása során alkalmazott módszerek és munkaformák 

Gyakorlati helyszínen 
lebonyolított 
foglalkozások óraszáma 

Gyakorlati 
feladat 1. 

TEA-s.sz: 1 

Végezd el a munka megkezdése 

előtti ellenőrzési műveleteket. 
7 óra Egyéni munka  



 

 

és ajánlott szervezési 
módja  

 

Gyakorlati 
feladat 2. 

TEA-s.sz: 2 

Készítsd elő az adott CNC-

szerszámgépet a program 

futtatására.  

7óra Egyéni munka 

Gyakorlati 
feladat 3. 

TEA-s.sz: 3 

Töltsd be és teszteld az alábbi 

alkatrész megmunkálóprogramját.  
20 Egyéni munka 

Gyakorlati 
feladat 4. 

TEA-s.sz: 4 

helyezd el, állítsd be és rögzítsd a 

munkadarabbefogó készüléket a 

szerszámgépen, és fogd be a 

munkadarabot. Vedd fel a  munka-

darab nullpontját.  

20 Egyéni munka 

Gyakorlati 
feladat 5. 

TEA-s.sz: 5 

Fogd  és mérd be és a 

szerszámtartókba helyezd be a 

szerszámokat. Gépeld a gép 

vezérlőjébe a szerszámkorrekciós 

adatokat.  

20 Egyéni munka 

Gyakorlati 
feladat 6. 

TEA-s.sz: 6 

Végezd el az alábbi műhelyrajz 
alapján a megmunkálást a 
kijelölt CNC-szerszámgépen.  

80 Egyéni munka 

Gyakorlati 
feladat 8. 

TEA-s.sz: 8 

Ismerd fel a programozási és 

géphibákat, ezekről az elő-

írásoknak megfelelően készíts 

jelentést.  

20  

Gyakorlati 
feladat 9. 

TEA-s.sz: 9 

Készítsd el az alábbi egyszerűbb 

alkatrészek megmunkálásának 

CNC-technológiai tervezését.  

30  

Gyakorlati 
feladat 10. 

TEA-s.sz: 10 

Értelmezd a megírt CNC-

programokat, azokban módosítá-

sokat, kiegészítéseket hajts végre.  

20  

Gyakorlati 
feladat 11. 

TEA-s.sz: 10 

Készíts el egyszerűbb alkatrészek 

megmunkálóprogramját az adott 

vezérlő programozási nyelvén, a 

40 
óra 

 



 

 

rendelkezésére bocsájtott 

ciklusleírások fel-használásával.  

    

Tantermi elméleti 
foglalkozások: 

- - 

Értékelés 

Az előzetes tudás, tapasztalat és tanulási 
alkalmasság megállapítása (diagnosztikus 
értékelés): 

tudásszintmérő feladatlap 

A tantárgy oktatása során alkalmazott 
teljesítményértékelés (formatív értékelés): 

Anyag-, gép, szerszámválasztás műszaki rajz alapján, gyártás 

Minősítő, összegző és lezáró 
teljesítményértékelés (szummatív értékelés): 

Írásbeli/ 

interaktív 

gyártáselőkészítés lépései, a gépi 
forgácsolás technológiái, azok 
mozgásviszonyai, szerszámai, gépei, 
eszközei, a forgácsolási paraméterek 
meghatározása, műszaki rajz és az 
alkalmazott rajzi előírások értelmezése, 
alkatrészrajz alapján felfogási terv és 
szerszámterv készítése. 

Gyakorlati-feladat műszaki rajz értelmezése, technológiai 
sorrend és forgácsolási paraméterek 
meghatározása, szerszámkiválasztás, 
CNC esztergálás, marás, Munkadarab 
legyártása CNC maró/esztergagépen 
megmunkált alkatrész mérése, 
ellenőrzése, minősítése és ennek 
dokumentálása. 

Az érdemjegy megállapításának módja  A heti óraszámnak megfelelően, de tantárgyanként legalább havi 
1db jegy 

Személyi feltételek 

Gyakorlati helyszínen lebonyolított 
foglalkozásokhoz szükséges szakemberek száma, 

Felsőfokú szakirányú iskolai végzettség vagy középfokú gépi 

forgácsoló 5 éves szakmai tapasztalat  



 

 

végzettsége, szakképzettsége (szakképesítése) és 
szakirányú szakmai gyakorlata: 

 

Tárgyi feltételek 

Helyiségek: Tanműhely, Üzem, 

Eszközök és berendezések: Általános és egyéni védőeszközök, technológia specifikus védőeszközök, CNC eszterga- 
marógép, (adagoló), kézi és gépi forgácsoló szerszámok, kések, szerelő szerszámkészlet, 
befogás eszközei, készülékei,fúrógép, mérőeszközök (tolóméter, mikrométer, 
érdességmérő), (anyagvizsgáló berendezés) 

Anyagok és felszerelések: köracél, lapos vas, könnyűfém kör-, kvadrát nyersanyag 

Egyéb speciális feltételek:  
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A tanulási területekhez rendelt tantárgyak heti óraszámainak megoszlása a képző 

intézmény és a külső képzőhely között évfolyamonként 

 

Tanulási 

terület 
Tantárgyak 

Szakképző iskola közismereti oktatással 

10. évfolyam 11. évfolyam 

Iskola Cég ögy Iskola Cég 

Munkavállalói 

idegen nyelv 

Munkavállalói 

idegen nyelv 
  

 

2  

Gyártás-

előkészítés 

Gyártás-

előkészítés 
2 1   

Gépi 

forgácsolás 

Forgácsoló 

megmunkálások 
6 15 2 9 

Minőségellenőrzés 1,5 1,5   

Korszerű 

forgácsoló 

technológiák 

CNC-gépkezelés 

és -forgácsolás 
  1,5 8,5 

CNC-programozás 

alapjai 
  4  

Összes óra 9,5 17,5 9,5 17,5 

Összes óra 27 140 27 

  



54 

 

 

Felnőttek oktatása szakmai óratervek  

 

1. Informatikai rendszer- és alkalmazás-üzemeltető technikus esti (2 éves) 

  

Az ágazat megnevezése: Informatika és távközlés  

A képzés megnevezése: Informatikai rendszer- és alkalmazás-üzemeltető 

A szakma azonosító száma: 5 0612 12 02  

A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 5  

Ágazati alapoktatás megnevezése: Informatika és távközlés ágazati alapoktatás  

Az elmélet és a gyakorlati óraszám a javasolt programtanterv szerint kerül megvalósításra. 
 

A szakmai követelménymodulokhoz rendelt tantárgyak heti óraszáma évfolyamonként 

Tanulási terület Tantárgyak 

Felnőttek oktatása esti képzés 

1. évfolyam 2. évfolyam 

elméleti 

heti 

óraszám 

gyakorlati 

heti 

óraszám 

ögy 

elméleti 

heti 

óraszám 

gyakorlati 

heti 

óraszám 

Munkavállalói 

ismeretek 
Munkavállalói 

ismeretek 
0,5  

 

  

Munkavállalói 

idegen nyelv 

(technikus szakmák 

esetén) 

Munkavállalói 

idegen nyelv 
  1  

A jelen és a jövő 

infokommunikációja 

Informatikai és 

távközlési alapok I. 
0,5 1,5   

Informatikai és 

távközlési alapok II. 
1 1   

Programozási alapok 
Programozási 

alapok 
0,5 2   

Hatékony tanulás, 

önfejlesztés és 

csoportmunka I. 

IKT projektmunka 

I. 
0,5 1,5   

Hatékony tanulás, 

önfejlesztés és 

csoportmunka II. 

IKT projektmunka 

II. 
  1 3 

 
Hálózatok 

Hálózatok I. 1,5 3   

Hálózatok II.   2 4 

Hálózat 

programozása és 

IoT 
  0,5 1,5 

Hálózati operációs 

rendszerek és 

felhőszolgáltatások 

Szerverek és 

felhőszolgáltatások 
 2 1 3 

Adatbázis-kezelés 

alapjai 
Adatbázis-kezelés I.  1   

Szakmai angol Szakmai angol 1,5    

Összes óra 6  12  5,5 11,5 

Összes óra 18 0 17 
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A tanulási területekhez rendelt tantárgyak és témakörök óraszáma évfolyamonként 

  

 

Évfolyam  1.évf 2.évf 

A képzés 

összes 

óraszáma  

 Évfolyam összes óraszáma  648 527 1175 

 

Munkavállalói ismeretek  18  0  18  

Álláskeresés  5     5  

Munkajogi alapismeretek  5     5  

Munkaviszony létesítése  5     5  

Munkanélküliség  3     3  

 

Munkavállalói idegen nyelv  0  31 31 

Az álláskeresés lépései, álláshirdetések     6 6 

Önéletrajz és motivációs levél     10 10 

„Small talk” – általános társalgás     5 5 

Állásinterjú     10 10 

 

Informatikai és távközlési alapok I.  72 0  72 

Bevezetés az elektronikába  20    20 

A PC részei, PC szét- és összeszerelése, 

bővítése  8    8 

Megelőző karbantartás és hibakeresés  6    6 

Laptopok és más eszközök tulajdonságai, 

hibakeresés  7    7 

Nyomtatók és egyéb perifériák  6    6 

Virtualizáció és felhőtechnológiák  10    10 

Windows telepítése és konfigurációja  10    10 

A dolgok internete  5     5  

 
Informatikai és távközlési alapok II.  72 0  72 

Gépi tanulás, neuronhálózatok, 

mesterséges intelligencia  
5    5 

 Informatikai és távközlési hálózatok 

napjainkban  
4     4  

Hálózati protokollok és modellek, 

végponti eszközök hálózati beállítása  
9    9 

Kapcsolás Ethernet hálózatokon, a 

kapcsoló alapszintű beállítása  
10    10 

 A hálózati réteg, IPv4-es és IPv6-os 

címzés, a forgalomirányító alapszintű 

beállítása  
4     4  

 A szállítási és az alkalmazási réteg  9    9 

Otthoni és kisvállalati hálózat építése és 

beállítása  
4    4 
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IT-biztonság  15    15 

Egyéb operációs rendszerek (Mobil és 

MacOS)  
3    3 

Linux alapok  9    9 

Tanulási terület összóraszáma  144 0  144 

 

Programozási alapok  90 0  90 

Bevezetés a programozásba (játékos 

programozás)  15     15  

Webszerkesztési alapok  30    30 

Hibakeresése weboldalakon, verziókezelő 

és csoportmunka-eszközök  2    2 

Weboldalak formázása  4    4 

Reszponzív weboldalak  8    8 

Ismerkedés a JavaScripttel  7    7 

Bevezetés a Python programozásba  12    12 

A Python programozási nyelv alapjai   12     12  

Modulok, objektumok, fájlkezelés 

Pythonban        0  

Tanulási terület összóraszáma  90 0  90 

 

IKT projektmunka I.  72  0  72  

Önismereti és kommunikációs készségek 

fejlesztése I.  7    7 

Csapatmunka és együttműködés I.  7    7 

Prezentációs készségek fejlesztése I.  7     7  

Projektszervezés és -menedzsment I.  6     6  

Csapatban végzett projektmunka I.  45    45 

Tanulási terület összóraszáma  72 0  72 

 

IKT projektmunka II.  0  124  124  

Önismereti és kommunikációs készségek 

fejlesztése II.     6 6 

Csapatmunka és együttműködés II.     6 6 

Prezentációs készségek fejlesztése II.     6  6  

Projektszervezés és -menedzsment II.     6 6 

Csapatban végzett projektmunka II.     100  100  

Tanulási terület összóraszáma  0  124  124 

 

Hálózatok I.  162 0  162 

Hálózati eszközök alapszintű 

konfigurációja  9    9 

Kapcsolási alapok  5    5 

VLAN-ok használata, VLAN-ok közti 

forgalomirányítás  23    23 

Második rétegbeli redundancia  12    12 
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Dinamikus címkiosztás IPv4környezetben  
14     14  

IPv6-os címzés és dinamikus címkiosztás 

IPv6-környezetben  23    23 

Harmadik rétegbeli redundancia  17    17 

Hálózatbiztonság, a kapcsoló 

biztonságossá tétele  21    21 

Vezeték nélküli technológiák  21     21  

 Forgalomirányítási alapok, statikus 

forgalomirányítás  17    17 

Hálózatok II.  0  186 186 

Dinamikus forgalomirányítási ismeretek     23 23 

Hálózatbiztonság     23 23 

Hozzáférési listák használata     17 17 

Statikus és dinamikus címfordítás 

lehetőségei     17  17  

WAN-technológiák     17  17  

Virtuális magánhálózat (VPN) kialakítása     23 23 

Minőségbiztosítási alapok, 

hálózatfelügyelet megvalósítása     23 23 

Hálózattervezés, hibaelhárítás     14 14 

Hálózatvirtualizáció, hálózatautomatizáció     14  14  

Komplex hálózat tervezése, kialakítása     15 15 

Hálózat programozása és IoT  0  62 62 

Programozási alapok Pythonban     12 12 

REST API kliensprogram készítése 

Pythonban      17  17  

Hálózatok programozása      17  17  

IoT – a dolgok internete      16 16 

Tanulási terület összóraszáma  162 248 410 

 

Szerverek és felhőszolgáltatások  72 124 196 

Virtualizáció és konténerek  36    36 

Windows szerver telepítése és 

üzemeltetése  36    36 

Linux szerver telepítése és üzemeltetése     36 36 

Linux és Windows rendszerek integrációja     36  36  

Felhőszolgáltatások     36 36 

Alkalmazások üzemeltetése     16  16  

Tanulási terület összóraszáma  72 124 196 

 Adatbázis-kezelés I.  36 0  36 

Az adatbázis-tervezés alapjai  2    2 

Adatbázisok létrehozása  3    3 
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Adatok kezelése  5    5 

Lekérdezések  23    23 

Adatbázisok mentése és helyreállítása  3    3 

Tanulási terület összóraszáma  36 0  36 

 

Szakmai angol  54  0  54  

Hallás utáni szövegértés  7     7  

Szóbeli kommunikáció  8    8 

Szóbeli kommunikáció IT-környezetben, 

projekt alapon I.  6     6  

Írásos angol nyelvű szakmai anyagok 

feldolgozása  9    9 

Angol nyelvű szövegalkotás - e-mail  7     7  

Keresés és ismeretszerzés angol nyelven  8    8 

Szóbeli kommunikáció IT-környezetben, 

projekt alapon II.  9    9 

Tanulási terület összóraszáma  54  0  54  

Egybefüggő szakmai gyakorlat:  0        
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2. CNC programozó esti (1 éves beszámítással, rövidített képzésben) 

  

Az ágazat megnevezése: Gépészet  

A szakma megnevezése: CNC-programozó  

A szakma azonosító száma: 4 0715 10 01  

A szakma szakmairányai: —  

A szakma Európai Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4  

A szakma Magyar Képesítési Keretrendszer szerinti szintje: 4  

Ágazati alapoktatás megnevezése: Műszaki ágazati alapozás  

Kapcsolódó részszakmák megnevezése: —  

 

 Szakmai 

követelmény-

modulok 

Tantárgyak 

Felnőttek oktatása esti képzés CNC programozó 

1. évfolyam 2. évfolyam 3. évfolyam 
1 éves 

(beszámítással) 
heti 

óraszám 
 ögy 

heti 

óraszám 
 

 

ögy 

heti 

óraszám 
 heti óraszám 

Munkavállalói 

ismeretek  

Munkavállalói 

ismeretek  
   0,5  

    

Munkavállalói 

idegen nyelv  

Munkavállalói 

idegen nyelv  
   1  

   

Műszaki 

alapozás  

 

Villamos 

alapismeretek  
4  

 

  
  3,5 

Gépészeti 

alapismeretek  
4    

   

Gyártás-

előkészítés  

Gyártás-

előkészítés  
1    

   

Gépi 

forgácsolás  

 

Forgácsoló 

megmunkálások  
7  9  

   

Minőségellenőrzés  2    
   

Korszerű 

forgácsoló 

technológiák  

 

CNC-gépkezelés 

és -forgácsolás  
  5   

  

A CNC-

programozás 

alapjai  
  2  

   

CNC-

programozás  

CNC-

gyártáselőkészítés  
    

1  1 

CAD/CAM 

gyakorlati alapok  
    

4  3,5 

CNC-

programozás és -

gyártástervezés  
    

6  4,5 

CNC-forgácsolás      6  4,5 

Ipari szerszámgép 

és ipari robot fel-

ügyelet, 

programozás  

    

1  1 

Összes óra        

Összes óra 18 96 17,5 96 18 18 

Az 1. és 2. évfolyam tantárgyai beszámításra kerülnek az OKJ-s gépi forgácsoló és az OKJ-s 

Gépgyártástechnológiai technikus végzettséggel rendelkező jelentkezőknek. 

Az oktatás ütemezése: hétköznap heti 3 nap (esetleg szombat) 15.00-20.00  


